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ENGLISH (original instructions)

Explanation of general view

1 Switch trigger 6 Pin 11 High tensile bolt
2  Reversing switch lever 7  Hook 12 Limit mark

3  Socket 8 Standard bolt 13 Brush holder cap
4 Anvil 9  Fastening torque (Nem) 14 Screwdriver

5 O-ring 10 Fastening time (S)

SPECIFICATIONS

Model TW0200
Capacities
Standard bolt ... M10 - M16

0mm-—12 mm

High tensile bolt ..
Square drive
No load speed (min™") ...
Impacts per minute
Max. fastening torque
Overall length
Net weight ....
Safety class

* Due to our continuing program of research and devel-
opment, the specifications herein are subject to change
without notice.

» Specifications may differ from country to country.

* Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Intended use
The tool is intended for fastening bolts and nuts.

Power supply
The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated in accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without
earth wire.

GEA010-1
General Power Tool Safety Warnings

&WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for future refer-
ence.

IMPACT WRENCH SAFETY WARNINGS
GEB009-5
1. Hold power tool by insulated gripping surfaces,
when performing an operation where the fas-
tener may contact hidden wiring or its own cord.
Fasteners contacting a “live” wire may make
exposed metal parts of the power tool “live” and
could give the operator an electric shock.
Wear ear protectors.
Check the socket carefully for wear, cracks or
damage before installation.
4. Hold the tool firmly.
5. Always be sure you have a firm footing.
Be sure no one is below when using the tool in
high locations.
6. The proper fastening torque may differ depend-
ing upon the kind or size of the bolt. Check the
torque with a torque wrench.

[l

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

WARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this instruc-
tion manual may cause serious personal injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

CAUTION:

* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on the
tool.

Switch action (Fig. 1)

CAUTION:

* Before plugging in the tool, always check to see that
the switch trigger actuates properly and returns to the
“OFF” position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Tool speed
is increased by increasing pressure on the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.

Holding the tool
Hold the tool only by the handle when performing an
operation. Do not touch the metal part.

Reversing switch action (Fig. 2)

CAUTION:

» Always check the direction of rotation before operation.

* Use the reversing switch only after the tool comes to a
complete stop. Changing the direction of rotation
before the tool stops may damage the tool.

This tool has a reversing switch to change the direction of
rotation. Depress the reversing switch lever from the A
side for clockwise rotation or from the B side for counter-
clockwise rotation.

ASSEMBLY

CAUTION:
* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Selecting correct socket

Always use the correct size socket for bolts and nuts. An
incorrect size socket will result in inaccurate and incon-
sistent fastening torque and/or damage to the bolt or nut.

Installing or removing socket

CAUTION:
* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the socket.



For socket without O-ring and pin (Fig. 3)

To install the socket, push it onto the anvil of the tool until
it locks into place.

To remove the socket, simply pull it off.

For socket with O-ring and pin (Fig. 4)

Move the O-ring out of the groove in the socket and
remove the pin from the socket. Fit the socket onto the
anvil of the tool so that the hole in the socket is aligned
with the hole in the anvil. Insert the pin through the hole
in the socket and anvil. Then return the O-ring to the orig-
inal position in the socket groove to retain the pin. To
remove the socket, follow the installation procedures in
reverse.

Hook

The hook is convenient for temporarily hanging the tool.
This can be removed without using a tool. This can be
installed on either side of the tool.

Installing and removing hook (Fig. 5)

Expand the upper part of the hook in both directions and
remove it. To install the hook, follow the removal proce-
dure in reverse.

OPERATION

CAUTION:
* Always hold the tool only by the handle when perform-
ing an operation. Do not touch the metal part. (Fig. 6)

The proper fastening torque may differ depending upon
the kind or size of the bolt, the material of the workpiece
to be fastened, etc. The relation between fastening
torque and fastening time is shown in Fig. 7 and Fig. 8.
Hold the tool firmly and place the socket over the bolt or
nut. Turn the tool on and fasten for the proper fastening
time.

NOTE:

* When fastening screw M10 or smaller, carefully adjust
pressure on the switch so that the screw is not dam-
aged.

* Hold the tool pointed straight at the bolt or nut without
applying excessive pressure on the tool.

* If you fasten the bolt for a time longer than shown in the
figures, the bolt or the socket may be overstressed,
damaged, etc. Before starting your job, always perform
a test operation to determine the proper fastening time
for your bolt. Especially for the bolt other than M10, per-
form the above test operation to prevent the trouble on
socket or bolt, etc.

The fastening torque is affected by a wide variety of fac-
tors including the following. After fastening, always check
the torque with a torque wrench.

1. Voltage
* \oltage drop will cause a reduction in the fastening
torque.
2. Socket

* Failure to use the correct size socket will cause a
reduction in the fastening torque.

* A worn socket (wear on the hex end or square
end) will cause a reduction in the fastening torque.

3. Bolt

 Even though the torque coefficient and the class of
bolt are the same, the proper fastening torque will
differ according to the diameter of the bolt.

» Even though the diameters of bolts are the same,
the proper fastening torque will differ according to
the torque coefficient, the class of bolt and the bolt
length.

4. The use of the universal joint or the extension bar
somewhat reduces the fastening force of the impact
wrench. Compensate by fastening for a longer
period of time.

5. The manner of holding the tool or the material of
driving position to be fastened will affect the torque.

MAINTENANCE

CAUTION:

* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.

Replacing carbon brushes

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes. (Fig. 9)

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps. (Fig. 10)

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

CAUTION:

* These accessories or attachments are recommended
for use with your Makita tool specified in this manual.
The use of any other accessories or attachments might
present a risk of injury to persons. Only use accessory
or attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.

* Sockets
» Extension bar
* Universal joint



i ENG102-3
Noise

The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:
Sound pressure level (Lpa): 93 dB (A)
Sound power level (Ly,): 104 dB (A)
Uncertainty (K): 3 dB (A)
Wear ear protection.

. . ENG205-2
Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:
Work mode: impact tightening of fasteners of the
maximum capacity of the tool
Vibration emission (ay): 8.5 m/s?
Uncertainty (K): 1.5 m/s?
ENG901-1
* The declared vibration emission value has been mea-
sured in accordance with the standard test method and
may be used for comparing one tool with another.
* The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

WARNING:

¢ The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared emission value
depending on the ways in which the tool is used.

Be sure to identify safety measures to protect the oper-
ator that are based on an estimation of exposure in the
actual conditions of use (taking account of all parts of
the operating cycle such as the times when the tool is
switched off and when it is running idle in addition to
the trigger time).

. ENH101-13
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine: Impact Wrench
Model No./ Type: TW0200
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
98/37/EC until 28th December 2009 and then with
2006/42/EC from 29th December 2009
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorized
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

30th January 2009

i

Tomoyasu Kato
Director

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN



FRANGA'S (Instructions originales)

Descriptif
1 Géchette 6 Tige 11 Boulon a haute résistance
2 Inverseur 7  Crochet 12  Trait de limite d’'usure
3 Douille 8 Boulon standard 13 Bouchon du porte-charbon
4 Piton 9  Couple de serrage (Nem) 14 Tournevis
5 Joint torique 10 Temps de serrage (S)

SPECIFICATIONS

Modele TW0200
Capacités

Boulon standard ...........cccccceoiiens M10 - M16

Boulon a haute résistance mm —12 mm
Tournevis carré ........... 12,7 mm
Vitesse & vide (min~") . 0-2200
Percussions par minute . 0-2200
Couple de serrage maxi 200 Nem

Longueur total ...
Poids net ...........
Catégorie de sécurité

« Etant donné I'évolution constante du programme de
recherche et développement, les spécifications conte-
nues dans ce manuel sont susceptibles de changer
sans préavis.

* Les spécifications peuvent étre différentes suivant les
pays.

 Poids selon la procédure EPTA 01/2003

Utilisation

Loutil est congu pour la fixation des boulons et des

écrous.

Alimentation
Loutil ne devra étre raccordé qu’a une alimentation de la
méme tension que celle qui figure sur la plaque signaléti-
que, et il ne pourra fonctionner que sur un courant sec-
teur monophasé. Réalisé avec une double isolation, il est
conforme a la réglementation européenne et peut de ce
fait étre alimenté sans mise a la terre.

GEA010-1
Consignes de sécurité générales pour outils élec-
triques

&MISE EN GARDE Veuillez lire toutes les mises en
garde et toutes les instructions. Il y a risque de choc
électrique, d’incendie et/ou de blessure grave si les
mises en garde et les instructions ne sont pas
respectées.

Conservez toutes les mises en garde et instructions
pour référence ultérieure.

CONSIGNES DE SECURITE POUR
BOULONNEUSE A CHOCS
GEB009-5

1. Saisissez I'outil électrique par ses surfaces de
poigne isolées lorsque vous effectuez une opé-
ration au cours de laquelle la visseuse peut
entrer en contact avec des fils cachés ou avec
son propre cordon d’alimentation. Le contact
avec un fil sous tension mettra les parties métalli-
ques exposées de la visseuse sous tension, causant
ainsi un choc électrique chez I'utilisateur.

2. Portez des protections anti-bruit.

3. Veillez a ce que la prise ne soit pas usée, fissu-
rée ou endommagée avant I’'installation.

4. Tenez votre outil fermement.

5. Veillez toujours a avoir une bonne assise.
Assurez-vous qu’il n’'y a personne dessous
quand vous utilisez I'outil dans des endroits éle-
vés.

6. Le couple de serrage peut varier en fonction du
type et de la dimension du boulon. Vérifiez le
couple a I’aide d’une clé dynamométrique.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS.

AVERTISSEMENT :

NE vous laissez PAS tromper (au fil d’'une utilisation
répétée) par un sentiment d’aisance et de familiarité
avec le produit, en négligeant le respect rigoureux
des consignes de sécurité qui accompagnent le pro-
duit en question. La MAUVAISE UTILISATION de
I'outil ou I'ignorance des consignes de sécurité indi-
quées dans ce manuel d’instructions peut entrainer
une blessure grave.

DESCRIPTION DU FONCTIONNEMENT

ATTENTION :

* Assurez-vous toujours que l'outil est hors tension et
débranché avant de I'ajuster ou de vérifier son fonction-
nement.

Interrupteur (Fig. 1)

ATTENTION :

e Avant de brancher loutil, vérifier toujours que la
gachette fonctionne correctement et qu’elle revient sur
la position “OFF” une fois relachée.

Pour mettre l'outil en marche, tirez simplement sur la
géachette. La vitesse de I'outil augmente quand vous aug-
mentez la pression sur la gachette. Pour arréter I'outil,
relachez la gachette.

Saisie de I'outil
Saisissez I'outil uniqguement par sa poignée lorsque vous
l'utilisez. Ne touchez pas la partie métallique.

Interrupteur d’action inverse (Fig. 2)

ATTENTION :

* Vérifiez toujours le sens de rotation avant de mettre
I'outil en marche.

* Attendez que loutil soit complétement arrété avant
dutiliser I'inverseur. Vous risquez d’endommager l'outil
si vous changez le sens de rotation avant que I'outil ne
soit completement arrété.

Loutil posséde un inverseur qui permet d’intervertir le
sens de rotation. Appuyez sur le levier de l'inverseur et
déplacez-le a partir du cété A pour une rotation vers la
droite, ou a partir du cété B pour une rotation vers la gau-
che.



ASSEMBLAGE

ATTENTION :
* Avant d’effectuer toute intervention sur I'outil, assurez-
vous toujours qu’il est hors tension et débranché.

Sélection de la douille

Utilisez toujours une douille de la dimension qui convient
pour les boulons et les écrous. Une douille de mauvaise
dimension entrainera un couple de serrage imprécis ou
inadéquat et/ou endommagera le boulon ou I'écrou.

Installation et retrait de la douille

ATTENTION :
* Assurez-vous toujours que loutil est hors tension et
débranché avant d’installer ou retirer la douille.

Pour douille sans joint torique et tige (Fig. 3)

Pour installer la douille, enfoncez-la dans le piton de
I'outil jusqu’a ce qu’elle se verrouille en place.

Tirez simplement sur la douille pour la retirer.

Pour douille avec joint torique et tige (Fig. 4)

Retirez le joint torique de la rainure de la douille et retirez
la tige de la douille. Insérez la douille dans le piton de
I'outil de fagon que l'orifice de la douille soit aligné sur
I'orifice du piton. Insérez la tige dans I'orifice de la douille
et dans celui du piton. Puis, ramenez le joint torique a sa
position d’origine dans la rainure de la douille pour ver-
rouiller la tige. Pour retirer la douille, procédez dans
I'ordre inverse de l'installation.

Crochet

Le crochet est pratique pour accrocher temporairement
I'outil.

Son retrait ne nécessite aucun outil, et il peut étre installé
d’un c6té comme de l'autre de I'outil.

Installation et retrait du crochet (Fig. 5)

Ecartez la partie supérieure du crochet dans les deux
sens puis retirez-le. Pour installer le crochet, effectuez
I'opération inverse.

UTILISATION

ATTENTION :
* Tenez toujours 'outil uniquement par sa poignée pour
travailler. Ne touchez pas la partie métallique. (Fig. 6)

Le couple de serrage adéquat peut varier selon le type
ou la dimension du boulon, le matériau de la piece a vis-
ser, etc. Le rapport entre le couple de serrage et le temps
de serrage est indiqué a la Fig. 7 et la Fig. 8. Tenez I'outil
fermement et placez la douille sur le boulon ou I'écrou.
Mettez I'outil en marche et serrez pendant la durée de
serrage appropriée.

NOTE :

e Lors du serrage d’'une vis M10 ou plus petite, ajustez
doucement la pression sur la gachette afin que la vis
ne soit pas endommagée.

* Tenez l'outil en le pointant directement sur le boulon ou
I'écrou, sans appliquer une pression trop grande sur
I'outil.

* Si vous serrez le boulon plus longtemps que la durée
indiquée sur la figure, il se peut que le boulon ou la
douille subisse une trop grande pression, soit endom-
magé, etc. Avant de commencer votre travail, effectuez
toujours un test de fonctionnement pour déterminer le
temps de serrage adéquat pour le boulon. Effectuez
tout spécialement ce test pour les boulons autres que
M10, pour prévenir les probléemes de support ou de
boulon, etc.

Le couple de serrage dépend d'un certain nombre de
facteurs, comme suit. Une fois le serrage terminé, véri-
fiez toujours le couple avec une clé dynamométrique.

1. Tension
* Une chute de tension entrainera une réduction du

couple de serrage.

2. Douille
* Si vous n'utilisez pas une douille de la bonne

dimension, le couple de serrage s’en trouvera
réduit.

* Une douille usée (usure a I'extrémité hexagonale
ou a I'extrémité carrée) entrainera une réduction
du couple de serrage.

3. Boulon
* Méme si le coefficient de couple et la classe du

boulon sont les mémes, le couple de serrage va
varier en fonction du diamétre du boulon.

¢ Méme si le diamétre des boulons est le méme, le
couple de serrage approprié peut varier en fonc-
tion du coefficient de couple, de la classe et de la
longueur du boulon.

4. Lutilisation d’un joint universel ou d’une barre de ral-
longe réduit également le couple de serrage. Com-
pensez en rallongeant le temps de serrage.

5. La fagon dont I'outil est tenu, ainsi que la position du
matériel a visser affecteront le couple.

ENTRETIEN

ATTENTION :

* Avant d’effectuer tout travail d’'inspection ou de mainte-
nance sur I'outil, assurez-vous toujours qu'il est a I'arrét
et débranché.

Remplacement des charbons

Retirez et vérifiez réguliérement les charbons. Rempla-
cez-les lorsqu’ils sont usés jusqu'au trait de limite
d’usure. Maintenez les charbons propres et en état de
glisser aisément dans les porte-charbon. Les deux char-
bons doivent étre remplacés en méme temps. N'utilisez
que des charbons identiques. (Fig. 9)

Retirez les bouchons de porte-charbon a 'aide d’un tour-
nevis. Enlevez les charbons usés, insérez-en de nou-
veaux et revissez solidement les bouchons de porte-
charbon. (Fig. 10)

Pour maintenir la SECURITE et la FIABILITE du produit,
les réparations et tout autre travail d’entretien ou de
réglage doivent étre effectués dans un centre de service
apres-vente Makita agréé, exclusivement avec des pié-
ces de rechange Makita.



ACCESSOIRES

ATTENTION :

* Les accessoires ou pieces supplémentaires qui suivent
sont recommandés pour l'utilisation avec I'outil Makita
spécifi¢ dans ce manuel. Lutilisation de tout autre
accessoire ou piece supplémentaire peut comporter un
risque de blessure. Utilisez uniquement I'accessoire ou
la piece supplémentaire dans le but spécifié.

Pour obtenir plus de détails sur ces accessoires, contac-
tez votre Centre d’Entretien local Makita.

* Douilles
* Barre de rallonge
* Joint universel

i ENG102-3
Bruit

Niveau de bruit pondéré A typique, déterminé selon
EN60745 :
Niveau de pression sonore (Lya) : 93 dB (A)
Niveau de puissance sonore (Ly) : 104 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)
Porter des protecteurs anti-bruit.

. . ENG205-2
Vibrations

Valeur totale de vibrations (somme de vecteur triaxial)
déterminée selon EN60745 :

Mode de travail : serrage avec impact de vis ne

dépassant pas la capacité maximale de I'outil

Emission de vibrations (ay) : 8,5 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s®

ENG901-1

La valeur d’émission de vibrations déclarée a été
mesurée conformément a la méthode de test standard
et peut étre utilisée pour comparer les outils entre eux.
La valeur d’émission de vibrations déclarée peut aussi
étre utilisée pour I'évaluation préliminaire de I'exposi-
tion.

AVERTISSEMENT :

* ’émission de vibrations lors de I'usage réel de I'outil
électrique peut étre différente de la valeur d’émission
déclarée, suivant la fagon dont I'outil est utilisé.

* Les mesures de sécurité a prendre pour protéger I'utili-
sateur doivent étre basées sur une estimation de
I'exposition dans des conditions réelles d’utilisation (en
tenant compte de toutes les composantes du cycle
d’utilisation, comme par exemple le moment de sa mise
hors tension, lorsqu’il tourne a vide et le moment de
son déclenchement).

ENH101-13
Pour les pays d’Europe uniquement
Déclaration de conformité CE

Makita Corporation, en tant que fabricant respons-
able, déclare que la ou les machines suivantes :
Désignation de la machine : Boulonneuse a chocs
N° de modele / Type : TW0200
sont produites en série et
sont conformes aux Directives européennes suiva-
ntes :

98/37/CE jusqu’au 28 décembre 2009, puis 2006/

42/CE a compter du 29 décembre 2009
et qu’elles sont fabriquées conformément aux normes ou
documents normalisés suivants :

EN60745
La documentation technique est conservée par notre
représentant agréé en Europe, a savoir :

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Angleterre

30 janvier 2009

Per

Tomoyasu Kato
Directeur

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN



DEUTSCH (Originale Anleitungen)

Ubersicht
1 Ein-Aus-Schalter 6  Stift 11 Hochfeste Schrauben
2  Drehrichtungsumschalter 7 Haken 12 VerschleiBgrenze
3  Steckschlisseleinsatz 8 Standardschraube 13 Birstenhalterkappe
4 Antriebsvierkant 9  Anzugsmoment (Nem) 14 Schraubendreher
5 O-Ring 10 Anzugszeit (S)

TECHNISCHE DATEN

Modell TW0200
Arbeitsleistung
Standardschraube .............ccoccooiiiiiiicnnns M10 - M16

Hochfeste Schraube . 0mm —12 mm
Vierkantantrieb ...........,
Leerlaufdrehzahl (min™") ...
Schlagzahl pro Minute ....
Max. Anzugsmoment
Gesamtlange ..
Nettogewicht
Sicherheitsklasse

e Im Zuge der Entwicklung und des technischen Fort-
schritts behalten wir uns das Recht vor, Anderungen an
den technischen Daten ohne Voranklndigung vorzu-
nehmen.

* Die technischen Daten kdénnen von Land zu Land
unterschiedlich sein.

* Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2003

Vorgesehene Verwendung
Die Maschine ist fir das Anziehen von Schrauben und
Muttern vorgesehen.

Netzanschluss

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild ange-
gebene Netzspannung angeschlossen werden und
arbeitet nur mit Einphasen-Wechselspannung. Sie ist
entsprechend den Europdischen Richtlinien doppelt
schutzisoliert und kann daher auch an Steckdosen ohne
Erdanschluss betrieben werden.

GEA010-1
Allgemeine Sicherheitswarnungen fiir
Elektrowerkzeuge

&WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und Anweisungen durch. Eine Missachtung der unten
aufgefihrten Warnungen und Anweisungen kann zu
einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schweren
Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen fiir
spatere Bezugnahme auf.

SICHERHEITSWARNUNGEN FUR
SCHLAGSCHRAUBER
GEB009-5

1. Halten Sie die Maschine nur an den isolierten
Griffflaichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen die Gefahr besteht, dass das Befesti-
gungselement verborgene Kabel oder das
eigene Kabel kontaktiert. Bei Kontakt mit einem
Strom flihrenden Kabel kdénnen die freiliegenden
Metallteile der Maschine ebenfalls Strom fiihrend
werden, so dass der Benutzer einen elektrischen
Schlag erleiden kann.

2. Tragen Sie Gehorschiitzer.

10

3. Uberpriifen Sie den Steckschliisseleinsatz vor
der Montage sorgfaltig auf Risse oder Beschadi-
gung.

4. Halten Sie die Maschine mit festem Griff.

5. Achten Sie stets auf sicheren Stand.
Vergewissern Sie sich bei Einsatz der Maschine
an hochgelegenen Arbeitspldtzen, dass sich
keine Personen darunter aufhalten.

6. Das korrekte Anzugsmoment kann je nach Art
oder GroBe der Schraube unterschiedlich sein.
Uberpriifen Sie das Anzugsmoment mit einem
Drehmomentschliissel.

BEWAHREN SIE DIESE ANLEITUNG GUT AUF.

WARNUNG:

Lassen Sie sich NICHT durch Bequemlichkeit oder
Vertrautheit mit dem Produkt (durch wiederholten
Gebrauch erworben) von der strikten Einhaltung der
Sicherheitsregeln fiir das vorliegende Produkt abhal-
ten. MISSBRAUCH oder Missachtung der Sicher-
heitsvorschriften in dieser Anleitung kénnen
schwere Verletzungen verursachen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor jeder Einstellung oder Funk-
tionsprifung der Maschine stets, dass sie ausgeschal-
tet und vom Stromnetz getrennt ist.

Schalterbedienung (Abb. 1)

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine an das Stromnetz stets, dass der Ein-Aus-
Schalter ordnungsgeman funktioniert und beim Loslas-
sen in die AUS-Stellung zuriickkehrt.

Zum Einschalten der Maschine driicken Sie einfach den
Ein-Aus-Schalter. Die Drehzahl erhéht sich durch ver-
starkte Druckaustbung auf den Ein-Aus-Schalter. Zum
Ausschalten den Ein-Aus-Schalter loslassen.

Halten der Maschine
Halten Sie die Maschine bei der Arbeit nur am Handgriff.
Bertihren Sie nicht den Metallteil.

Drehrichtungsumschalter (Abb. 2)

VORSICHT:

* Prifen Sie stets die Drehrichtung, bevor Sie mit der
Arbeit beginnen.

* Wechseln Sie niemals die Drehrichtung, bevor der
Motor zum Stillstand gekommen ist. Andernfalls kann
die Maschine beschéadigt werden.

Mit dem Drehrichtungsumschalter kann die Drehrichtung
veréndert werden. Fir Rechtslauf driicken Sie auf die
Seite A des Drehrichtungsumschalters, fur Linkslauf auf
die Seite B.



MONTAGE

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor der Ausflihrung von Arbeiten
an der Maschine stets, dass sie ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Wahl des korrekten Steckschliisseleinsatzes
Verwenden Sie stets einen passenden Steckschlissel-
einsatz fur die jeweiligen Schrauben und Muttern. Ein
Steckschlisseleinsatz der falschen Gré3e bewirkt ein fal-
sches und ungleichmaBiges Anzugsmoment und/oder
Beschéadigung der Schraube oder Mutter.

Montage und Demontage des
Steckschliisseleinsatzes

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor der Montage oder Demon-
tage des Steckschliisseleinsatzes stets, dass die
Maschine ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt
ist.

Fir Steckschliisseleinsatz ohne O-Ring und Stift

(Abb. 3)

Zum Anbringen den Steckschllsseleinsatz auf den

Antriebsvierkant der Maschine schieben, bis er einrastet.

Zum Abnehmen den Steckschliisseleinsatz einfach

abziehen.

Fir Steckschliisseleinsatz mit O-Ring und Stift
(Abb. 4)

Den O-Ring aus der Nut im Steckschlisseleinsatz entfer-
nen, und den Stift aus dem Steckschlisseleinsatz her-
ausziehen. Den Steckschllsseleinsatz so in den Flansch
der Maschine einsetzen, dass die Bohrung im Steck-
schlisseleinsatz auf die Bohrung im Flansch ausgerich-
tet ist. Den Stift durch die Bohrung in
Steckschlisseleinsatz und Flansch einfihren. Dann den
O-Ring wieder in die Nut des Steckschllsseleinsatzes
einsetzen, um den Stift zu arretieren. Zum Demontieren
des Steckschlisseleinsatzes ist das Montageverfahren
umgekehrt anzuwenden.

Haken
Der Haken ist praktisch, um die Maschine voriberge-
hend aufzuhangen. Der Haken kann ohne eine Maschine
entfernt und auf beiden Seiten der Maschine angebracht
werden.

Montage und Demontage des Hakens (Abb. 5)
Spreizen Sie den oberen Teil des Hakens nach beiden
Seiten, und nehmen Sie den Haken ab. Zur Montage des
Hakens wenden Sie das Demontageverfahren in umge-
kehrter Reihenfolge an.

BEDIENUNG

VORSICHT:
* Halten Sie die Maschine bei der Arbeit immer nur am
Handgriff. Bertihren Sie nicht den Metallteil. (Abb. 6)

Das korrekte Anzugsmoment hangt u.a. von der Art oder
GroéBe der Schrauben oder der Art der zu verschrauben-
den Materialien ab. Die Beziehung zwischen Anzugsmo-
ment und Anzugszeit ist in Abb. 7 und Abb. 8. Halten
Sie die Maschine mit festem Griff, und setzen Sie den
Steckschlusseleinsatz auf die Schraube oder Mutter.
Schalten Sie die Maschine ein, und ziehen Sie die
Schraube oder Mutter mit der korrekten Anzugszeit an.

HINWEIS:

* Uben Sie beim Anziehen von Schrauben der GréBe
M10 oder kleiner vorsichtigen Druck auf den Ein-Aus-
Schalter aus, damit die Schraube nicht beschadigt
wird.

Halten Sie die Maschine gerade gegen die Schraube
oder Mutter, ohne UberméaBigen Druck auszulben.
Wird die in der Abbildung angegebene Anzugszeit
Uberschritten, kdnnen Schraube oder Einsatzwerkzeug
Uberlastet oder beschadigt werden. Fihren Sie vor
Arbeitsbeginn stets eine Probeverschraubung durch,
um die geeignete Anzugszeit flr die jeweilige Schraube
zu ermitteln. Eine solche Probeverschraubung sollte
besonders fiir Schrauben anderer GréBen als M10
durchgefuihrt werden, um Beschédigung von Einsatz-
werkzeug oder Schraube zu vermeiden.

Das Anzugsmoment unterliegt einer Reihe von Einflus-
sen, einschlieBlich der folgenden. Uberprifen Sie das
Anzugsmoment nach dem Anziehen stets mit einem
Drehmomentschlissel.

1. Netzspannung:
¢ Ein Spannungsabfall/Unterspannung reduziert das

maximale Anzugsmoment.

2. Steckschlisseleinsatz
¢ Ungleiche Schlisselweiten der Steckschlisselein-

satze und Schraubverbindungen vermindern das
Anzugsmoment.

e Ein abgenutzter Steckschlisseleinsatz (Abnut-
zung am Sechskant oder Antriebs-Vierkant) ver-
ringert das Anzugsmoment.

3. Schrauben
* Das Anzugsmoment ist bei gleichem Schrauben-

typ bzw. Schraubfall abhéngig vom Schrauben-
durchmesser.

* Schraubenlange und Schraubenart bestimmen bei
gleichem Schraubdurchmesser das erzielbare
Anzugsmoment.

4. Bei Benutzung von Gelenkstiicken, Verlangerungen,
etc. wird das Anzugsmoment verringert. Durch l&n-
gere Einschraubzeit kann entgegengewirkt werden.

5. Die Art und Weise, wie die Maschine oder das Mate-
rial der Verschraubungsposition gehalten wird,
beeinflusst das Anzugsmoment.

WARTUNG

VORSICHT: )

* Denken Sie vor der Durchfiihrung von Uberprifungen
oder Wartungsarbeiten stets daran, die Maschine aus-
zuschalten und vom Stromnetz zu trennen.

Kohlebiirsten wechseln

Die Kohleblrsten missen regelmaBig entfernt und Uber-
pruft werden. Wenn sie bis zur VerschleiBgrenze abge-
nutzt sind, missen sie erneuert werden. Halten Sie die
Kohleblirsten stets sauber, damit sie ungehindert in den
Haltern gleiten kénnen. Beide Kohlebirsten sollten
gleichzeitig erneuert werden. Verwenden Sie nur identi-
sche Kohleblrsten. (Abb. 9)

Drehen Sie die Birstenhalterkappen mit einem Schrau-
bendreher heraus. Die abgenutzten Kohlebirsten her-
ausnehmen, die neuen einsetzen, und dann die
Burstenhalterkappen wieder eindrehen. (Abb. 10)



Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewabhrleisten, sollten Reparaturen und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Vertragswerkstatten oder Makita-Kundendienstzentren
unter ausschlieBlicher Verwendung von Makita-Origi-
nalersatzteilen ausgefuhrt werden.

ZUBEHOR

VORSICHT:

Die folgenden Zubehérteile oder Vorrichtungen werden
fir den Einsatz mit der in dieser Anleitung beschriebe-
nen Makita-Maschine empfohlen. Die Verwendung
anderer Zubehorteile oder Vorrichtungen kann eine
Verletzungsgefahr darstellen. Verwenden Sie Zubehor-
teile oder Vorrichtungen nur fir ihren vorgesehenen
Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezliglich dieser Zube-
hérteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre Makita-
Kundendienststelle.

» Steckschllsseleinsatz
¢ Verlangerungsstlicks
* Gebrauch des Gelenkaufsatzes

" ENG102-3
Gerausch

Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN60745:
Schalldruckpegel (Lpa): 93 dB (A)
Schalleistungspegel (Lya): 104 dB (A)
Ungewissheit (K): 3 dB (A)
Gehorschutz tragen.

. . ENG205-2
Vibration

Vibrationsgesamtwert
ermittelt gemanB EN60745:

(Drei-Achsen-Vektorsumme)

Arbeitsmodus: Schlagschrauben von
Befestigungsteilen der maximalen Kapazitat der
Maschine

Vibrationsemission (ay): 8,5 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Der angegebene Vibrationsemissionswert wurde im
Einklang mit der Standardprifmethode gemessen und
kann fur den Vergleich zwischen Maschinen herange-
zogen werden.
Der angegebene Vibrationsemissionswert kann auch
fur eine Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwen-
det werden.

WARNUNG:

* Die Vibrationsemission wahrend der tatséchlichen
Benutzung des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise der Maschine vom angegebenen
Emissionswert abweichen.

* |dentifizieren Sie SicherheitsmaBnahmen zum Schutz
des Benutzers anhand einer Schatzung des Gefahr-
dungsgrads unter den tatsachlichen Benutzungsbedin-
gungen (unter Bericksichtigung aller Phasen des
Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten
der Maschine zusatzlich zur Betriebszeit).
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. " ENH101-13
Nur fiir européaische Lénder

EG-Ubereinstimmungserkldrung

Wir, die Firma Makita als verantwortlicher Hersteller,
erkléren, dass die folgende(n) Makita-Maschine(n):
Bezeichnung der Maschine: Schlagschrauber
Modell-Nr./ Typ: TW0200
der Serienproduktion entstammen und
den folgenden europédischen Richtlinien entspre-
chen:
98/37/EG bis 28. Dezember 2009 und dann 2006/
42/EG ab 29. Dezember 2009
und gemaf den folgenden Standards oder standardisi-
erten Dokumenten hergestellt werden:
EN60745
Die technische Dokumentation befindet sich im Bestand
unserer autorisierten Vertretung in Europa, ndmlich:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

30. Januar 2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN



ITALIANO (Istruzioni originali)

Visione generale

1 Interruttore 6 Perno 11 Bullone a tensione elevata

2 Interruttore di inversione 7  Gancio 12 Segno limite

3 Presa 8  Bullone standard 13 Tappo portaspazzole

4  Testata 9 Coppia di serraggio (Nem) 14 Cavviavite

5 Anelload O 10 Tempo di serraggio (S)

DATI TECNICI 5. Accertarsi sempre di avere i piedi saldamente
Modello TW0200 appoggiati. o

Capacita Accertarsi che sotto non ci sia nessuno quando

Bullone standard...........ccccceevvninuens M10 - M16 si usa 'utensile in un posto alto.

Bullone a tensione elevata. mm—12mm 6- Lacoppia diserraggio corretta potrebbe differire
Trasmissione quadra ..... 12.7 mm secondo il tipo e le dimensioni del bullone. Con-
Velocita a vuoto (min‘1).. 0 _'2_200 trollare la coppia con una chiave torsiometrica.
Numero colpi/min........ 0-2200  CONSERVARE QUESTE ISTRUZIONI.

Coppia di serraggio max.
Lunghezza totale ..
Peso nett............
Classe di sicurezza...

* Questi dati sono soggetti a modifiche senza avviso a
causa del nostro programma di ricerca e sviluppo conti-
nui.

« | dati tecnici potrebbero differire da paese a paese.

* Peso in base alla procedura EPTA 01/2003

Utilizzo specifico
Lutensile & progettato per il serraggio dei bulloni e dadi.

Alimentazione

Lutensile deve essere collegato ad una presa di corrente
con la stessa tensione indicata sulla targhetta del nome,
e pud funzionare soltanto con la corrente alternata
monofase. Esso ha un doppio isolamento in osservanza
alle norme europee, per cui pud essere usato con le
prese di corrente sprovviste della messa a terra.

GEA010-1

Avvertimenti generali per la sicurezza dell’utensile
elettrico

&AVVERTIMENTO Leggere tutti gli avvertimenti per
la sicurezza e le istruzioni. La mancata osservanza
degli avvertimenti e delle istruzioni pud causare scosse
elettriche, incendio e/o gravi incidenti.

Conservare tutti gli avvertimenti e le istruzioni per
riferimenti futuri.

AVVERTIMENTI PER LA SICUREZZA DELLA
AVVITATRICE AD IMPULSO
GEB009-5

1. Tenere l'utensile per le superfici isolate quando
si esegue una operazione in cui i dispositivi di
chiusura potrebbero fare contatto con fili elet-
trici nascosti o con il suo cavo di alimentazione.
| dispositivi di chiusura che fanno contatto con un filo
elettrico “sotto tensione” potrebbero mettere “sotto
tensione” le parti metalliche esposte dell’'utensile
dando una scossa all’'operatore.

2. Indossare protettori delle orecchie.

3. Prima dell’installazione, controllare con cura che
la presa non presenti segni di usura, crepe o
danni.

4. Tenere saldamente I'utensile.

AVVERTIMENTO:

NON lasciare che comodita o la familiarita d’utilizzo
con il prodotto (acquisita con I'uso ripetuto) sostitui-
sca la stretta osservanza delle norme di sicurezza.
L'utilizzo SBAGLIATO o la mancata osservanza delle
norme di sicurezza di questo manuale di istruzioni
potrebbero causare lesioni serie.

DESCRIZIONE DELLUTILIZZO

ATTENZIONE:

* Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di regolarlo o di control-
larne le funzioni.

Azionamento dell’interruttore (Fig. 1)

ATTENZIONE:

* Prima di collegare l'utensile alla presa di corrente,
accertarsi sempre che linterruttore funzioni corretta-
mente e ritorni sulla posizione “OFF” quando viene rila-
sciato.

Per avviare l'utensile, schiacciare semplicemente il gril-
letto dellinterruttore. La velocita dell’utensile aumenta
con l'aumento della pressione sul grilletto. Rilasciare il
grilletto per fermare I'utensile.

Modo di tenere I'utensile
Tenere I'utensile soltanto per il manico per eseguire una
operazione. Non toccare la parte metallica.

Azionamento dell’interruttore di inversione

(Fig. 2)

ATTENZIONE:

* Controllare sempre la direzione di rotazione prima di
usare l'utensile.

* Usare linterruttore di inversione soltanto dopo che
l'utensile si € arrestato completamente. || cambiamento
della direzione di rotazione prima dell’arresto dell’'uten-
sile potrebbe danneggiarlo.

Questo utensile & dotato di un interruttore di inversione,
per cambiare la direzione di rotazione. Schiacciare la
leva dell'interruttore di inversione dal lato A per la rota-
zione in senso orario, oppure dal lato B per la rotazione
in senso antiorario.



MONTAGGIO

ATTENZIONE:

* Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di qualsiasi intervento su
di esso.

Selezione della presa corretta

Usare sempre la presa di dimensioni corrette per i bulloni
e i dadi. Una presa di dimensioni sbagliate potrebbe pro-
durre una coppia di serraggio imprecisa e inconsistente
e/o danneggiare il bullone o il dado.

Installazione o rimozione della presa

ATTENZIONE:

* Accertarsi sempre che I'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di installare o di rimuo-
vere la bussola.

Per una presa senza anello ad O e perno (Fig. 3)

Per installare la presa, spingerla nell'incudine dell’uten-
sile finché non si blocca in posizione.

Per rimuovere la presa, tirarla semplicemente via.

Per una presa con anello ad O e perno (Fig. 4)
Spostare I'anello ad O fuori dalla scanalatura della presa,
e togliere il perno dalla presa. Montare la presa sulla
testata dell’'utensile in modo che il foro della presa sia
allineato con il foro della testata. Inserire il perno nel foro
della presa e della testata. Rimettere poi 'anello ad O
nella sua posizione originale nella scanalatura della
presa, per bloccare il perno. Per rimuovere la presa,
seguire il procedimento opposto di installazione.

Gancio

Il gancio & comodo per appendere temporaneamente
l'utensile. Pud essere rimosso senza usare ['utensile.
Pud essere installato su entrambi i fianchi dell’'utensile.

Installazione e rimozione del gancio (Fig. 5)
Espandere la parte superiore del gancio in entrambe le
direzioni e rimuoverlo. Per installare il gancio, seguire il
procedimento opposto di rimozione.

UTILIZZO

ATTENZIONE:

* Tenere sempre l'utensile per il manico quando si ese-
gue una operazione. Non toccare la parte metallica.
(Fig. 6)

La coppia di serraggio corretta potrebbe differire

secondo il tipo o le dimensioni dei bulloni, il materiale del

pezzo da fissare, ecc. Il rapporto tra la coppia e il tempo

di serraggio & mostrato nella Fig. 7 e Fig. 8. Tenere sal-

damente l'utensile e mettere la chiave sopra il bullone o

dado. Accendere I'utensile e stringere con il tempo di

serraggio corretto.

NOTA:

* Per fissare una vite M10 o piu piccola, regolare con
cura la pressione sull’interruttore in modo da non dan-
neggiare la vite.

¢ Tenere l'utensile puntato direttamente sul bullone o
dado, senza applicare una pressione eccessiva
sull'utensile.
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* Se si stringe il bullone per un tempo piu lungo di quello
mostrato in figura, il bullone o la chiave potrebbero
subire una sollecitazione eccessiva, essere danneg-
giati, ecc. Prima di cominciare il lavoro, fare sempre
una prova per determinare il tempo di serraggio appro-
priato per il bullone. Soprattutto per i bulloni diversi da
quelli M10, fare la prova sopra per evitare problemi
della chiave o bullone, ecc.

Ci sono vari fattori che influenzano la coppia di serraggio,
compresi quelli seguenti. Dopo il serraggio, controllare
sempre la coppia con una chiave torsiometrica.

1. Tensione
* La riduzione di tensione causa una riduzione nella

coppia di serraggio.

2. Presa
* La coppia di serraggio si riduce se non si usa una

presa con le dimensioni corrette.

e La coppia di serraggio si riduce se si usa una
presa usurata (usura dell’estremita esagonale o
quadrata).

3. Bullone
* Anche se il coefficiente di coppia e la classe del

bullone sono gli stessi, la coppia di serraggio cor-
retta differisce secondo il diametro del bullone.

* Anche se il diametro dei bulloni & lo stesso, la cop-
pia di serraggio corretta differisce secondo il coef-
ficiente di coppia, la classe e la lunghezza del
bullone.

4. Luso del giunto universale oppure della sbarra
d’estensione riduce la forza di torsione dell’avvita-
trice ad impulso. Compensare la riduzione facendo
funzionare I'utensile per un periodo piu lungo.

5. La coppia potrebbe essere influenzata dal modo di
tenere I'utensile o dal pezzo da fissare.

MANUTENZIONE

ATTENZIONE:

* Prima di eseguire un qualsiasi intervento di ispezione o
manutenzione, accertarsi che l'utensile sia spento e
staccato dalla presa di corrente.

Sostituzione delle spazzole di carbone

Rimuovere e controllare regolarmente le spazzole di car-
bone. Sostituirle se sono usurate fino al segno limite.
Mantenere sempre le spazzole di carbone pulite e facili
da inserire nei portaspazzole. Le spazzole di carbone
devono essere sostituite entrambe allo stesso tempo.
Usare soltanto spazzole di carbone identiche. (Fig. 9)

Usare soltanto spazzole di carbone identiche. Estrarre le
spazzole di carbone usurate, inserire quelle nuove e fis-
sare i tappi dei portaspazzole. (Fig. 10)

Per mantenere la SICUREZZA e [I'AFFIDABILITA
dell’'utensile, le riparazioni e qualsiasi altra manutenzione
o regolazione devono essere eseguite da un centro di
assistenza Makita autorizzato usando sempre ricambi
Makita.



ACCESSORI

ATTENZIONE:

In questo manuale si consiglia di usare questi acces-
sori o ricambi Makita. Limpiego di altri accessori o
ricambi potrebbe costituire un pericolo di lesioni. Usare
esclusivamente gli accessori o ricambi per il loro scopo
specificato.

Per maggiori dettagli riguardo a questi accessori, rivol-
gersi a un centro di assistenza Makita.

* Presa
* Barra di prolunga
* Giunto universale

ENG102-3
Rumore

Il tipico livello di rumore pesato A determinato secondo
EN60745:
Livello pressione sonora (Lpa): 93 dB (A)
Livello potenza sonora (Lya): 104 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)
Indossare i paraorecchi.

. . ENG205-2
Vibrazione

Il valore totale di vibrazione (somma vettore triassiale)
determinato secondo EN60745:
Modalita operativa: Serraggio a impatto dei
dispositivi di chiusura della capacita massima
dell'utensile.
Emissione di vibrazione (ay): 8,5 m/s?
Incertezza (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
« |l valore di emissione delle vibrazioni dichiarato & stato
misurato conformemente al metodo di test standard, e
pud essere usato per paragonare un utensile con un
altro.
* |l valore di emissione delle vibrazioni dichiarato pud
anche essere usato per una valutazione preliminare
dell’esposizione.

AVVERTIMENTO:

* Lemissione delle vibrazioni durante l'uso reale
dell'utensile elettrico puo differire dal valore di emis-
sione dichiarato a seconda dei modi in cui viene usato
l'utensile.

* Identificare le misure di sicurezza per la protezione
dell’'operatore basate sulla stima dell’esposizione nelle
condizioni reali d'utilizzo (tenendo presente tutte le
parti del ciclo operativo, come le volte in cui 'utensile
viene spento e quando gira a vuoto, oltre al tempo di
funzionamento).

ENH101-13
Modello per ’Europa soltanto

Dichiarazione CE di conformita

Noi della Makita Corporation, come produttori
responsabili, dichiariamo che le macchine Makita
seguenti:
Designazione della macchina: Avvitatrice ad impulso
Modello No./Tipo: TW0200
sono una produzione di serie e
conformi alle direttive europee seguenti:
98/37/CE fino al 28 dicembre 2009 e poi 2006/42/
CE dal 29 dicembre 2009
E sono fabbricate conformemente ai seguenti standard o
documenti standardizzati:
EN60745
La documentazione tecnica & tenuta dal nostro rappre-
sentante autorizzato in Europa, che é:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

30 gennaio 2009

Perm

Tomoyasu Kato
Amministratore

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN



NEDERLANDS (Originele instructies)

Verklaring van algemene gegevens

1 Trekschakelaar 6 Pen 11 Trekvaste bout

2  Omkeerschakelaar 7 Haak 12 Limietstreep

3 Sok 8  Standaardbout 13 Borstelhouderdop
4 Draaistuk 9  Aantrekkoppel (Nem) 14 Schroevendraaier
5 O-ring 10 Aantrektijd (S)

TECHNISCHE GEGEVENS

Model TW0200
Capaciteiten
Standaardbout ...........cceeeiiiiniienee M10 - M16
Trekvaste bout . 0mm-—12 mm
Vierkant .................

Toerental onbelast (min™")
Aantal slagen per minuut ....
Maximaal aantrekkoppel
Totale lengte
Netto gewicht ..
Veiligheidsklasse

 In verband met ononderbroken research en ontwikke-
ling behouden wij ons het recht voor bovenstaande
technische gegevens te wijzigen zonder voorafgaande
kennisgeving.

* De technische gegevens kunnen van land tot land ver-
schillen.

* Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2003

Doeleinden van gebruik
Dit gereedschap is bedoeld voor het vastdraaien van
bouten en moeren.

Stroomvoorziening

Het gereedschap mag alleen worden aangesloten op
een stroombron van hetzelfde voltage als aangegeven op
de naamplaat, en kan alleen op enkel-fase wisselstroom
worden gebruikt. Het gereedschap is dubbel-geisoleerd
volgens de Europese standaard en kan derhalve ook op
een niet-geaard stopcontact worden aangesloten.

Algemene veiligheidswaarschuwingen voor GEA010-1

elektrisch gereedschap

&WAARSCHUWING! Lees alle veiligheidswaar-
schuwingen en alle instructies. Het niet volgen van de
waarschuwingen en instructies kan leiden tot elektrische
schokken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies om in de
toekomst te kunnen raadplegen.

VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN SPECIFIEK
VOOR EEN SLAGMOERSLEUTEL
GEB009-5

1. Houd elektrisch gereedschap vast bij het geiso-
leerde oppervlak van de handgrepen wanneer u
werkt op plaatsen waar het bevestigingsmateri-
aal in aanraking kan komen met verborgen
bedrading of zijn eigen netkabel. Wanneer beves-
tigingsmaterialen in aanraking komen met onder
spanning staande draden, zullen de niet-geiso-
leerde metalen delen van het gereedschap onder
spanning komen te staan zodat de gebruiker een
elektrische schok kan krijgen.

2. Draag oorbeschermers.
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3. Controleer de sok nauwkeurig op slijtage,
scheuren of beschadiging alvorens deze op het
gereedschap te monteren.

4. Houd het gereedschap stevig vast.

5. Zorg ervoor dat u altijd stevige steun voor de
voeten hebt.

Controleer of er niemand beneden u aanwezig is
wanneer u het gereedschap op een hoge plaats
gaat gebruiken.

6. Het juiste aantrekkoppel kan verschillen afhan-
kelijk van de soort of grootte van de bout. Con-
troleer het aantrekkoppel met een
momentsleutel.

BEWAAR DEZE VOORSCHRIFTEN.

WAARSCHUWING:

Laat u NIET misleiden door een vals gevoel van com-
fort en bekendheid met het gereedschap (na veelvul-
dig gebruik) en neem alle veiligheidsvoorschriften
van het betreffende gereedschap altijd strikt in acht.
VERKEERD GEBRUIK of het niet naleven van de vei-
ligheidsvoorschriften in deze gebruiksaanwijzing
kan leiden tot ernstige verwondingen.

GEBRUIK VAN HET GEREEDSCHAP

LET OP:

* Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en zijn
netsnoer uit het stopcontact is verwijderd voordat u
functies op het gereedschap gaat afstellen of controle-
ren.

Werking van de trekschakelaar (Fig. 1)

LET OP:

* Alvorens het gereedschap op een stopcontact aan te
sluiten, moet u altijd controleren of de trekschakelaar
juist werkt en bij het loslaten naar de “OFF” positie
terugkeert.

Om het gereedschap te starten, drukt u gewoon de trek-
schakelaar in. Oefen meer druk uit op de trekschakelaar
om het toerental te vermeerderen. Om het gereedschap
te stoppen, de trekschakelaar loslaten.

Vasthouden van het gereedschap
Houd het gereedschap tijdens het gebruik uitsluitend bij
de handgreep vast. Raak het metalen gedeelte niet aan.

Werking van de omkeerschakelaar (Fig. 2)

LET OP:

* Controleer altijd de draairichting alvorens het gereed-
schap te gebruiken.

* Verander de stand van de omkeerschakelaar alleen
nadat het gereedschap volledig tot stilstand is geko-
men. Indien u de draairichting verandert terwijl de boor
nog draait, kan het gereedschap beschadigd raken.



Dit gereedschap heeft een omkeerschakelaar voor het
veranderen van de draairichting. Druk de omkeerschake-
laar in vanaf zijde A voor rechtse draairichting, of vanaf
zijde B voor linkse draairichting.

INEENZETTEN

LET OP:

¢ Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en zijn
netsnoer uit het stopcontact is verwijderd voordat u
enig werk aan het gereedschap uitvoert.

Selecteren van de juiste sok

Gebruik altijd een sok van de juiste maat voor het vast-
draaien van bouten en moeren. Het gebruik van een sok
van de onjuiste maat zal een onnauwkeurig of onregel-
matig aantrekkoppel en/of beschadiging van de bout of
moer tot gevolg hebben.

Installeren of verwijderen van de sok

LET OP:

» Controleer altijd of het gereedschap is uitgeschakeld
en niet op het stopcontact is aangesloten alvorens de
sok te installeren of te verwijderen.

Voor een sok zonder O-ring en pen (Fig. 3)

Installeer de sok door deze op het draaistuk van het
gereedschap te duwen totdat de sok op zijn plaats ver-
grendelt.

Om de sok te verwijderen, trekt u deze gewoon eraf.

Voor een sok met O-ring en pen (Fig. 4)

Verwijder de O-ring uit de groef in de sok en verwijder de
pen uit de sok. Schuif de sok over het draaistuk van het
gereedschap zodat het gat in de sok op één lijn komt met
het gat in het draaistuk. Steek de pen door het gat in de
sok en in het draaistuk. Breng de O-ring weer op zijn oor-
spronkelijke plaats in de groef aan, zodat de pen op zijn
plaats wordt gehouden. Om de sok te verwijderen, voert
u deze procedure in omgekeerde volgorde uit.

Haak

De haak is handig om het gereedschap tijdelijk op te
hangen. Voor het verwijderen van de haak is er geen
gereedschap nodig. U kunt de haak op de linker of rech-
ter zijde van het gereedschap monteren.

Monteren en verwijderen van de haak (Fig. 5)
Verwijd het bovenste gedeelte van de haak in beide rich-
tingen om de haak te kunnen verwijderen. Ga omge-
keerd te werk om de haak te monteren.

BEDIENING

LET OP:

* Houd het gereedschap tijdens gebruik uitsluitend aan
de handgreep vast. Raak het metalen gedeelte niet
aan. (Fig. 6)

Het juiste aantrekkoppel hangt van het soort of de
grootte van de bout, het materiaal van het te bevestigen
werkstuk, enz. De verhouding tussen het aantrekkoppel
en de aantrektijd is aangegeven in Fig. 7 en Fig. 8 voor
een bout met grote treksterkte. Houd het gereedschap
stevig vast en plaats de sok over de bout of moer. Scha-
kel het gereedschap in en draai vast binnen de juiste
aantrektijd.

OPMERKINGEN:

* Wanneer u schroef M10 of een kleinere schroef vast-
draait, moet u de druk op de trekschakelaar voorzichtig
aanpassen zodat de schroef niet wordt beschadigd.
Houd het gereedschap recht op de bout of moer zon-
der overmatige druk uit te oefenen op het gereed-
schap.

Als u de bout gedurende langere tijd dan de opgegeven
tijd aantrekt, kan de bout of de sok breken of bescha-
digd raken. Alvorens het eigenlijke werk te doen, moet
u daarom altijd een proefije doen met een gelijke bout
om de juiste aantrektijd te bepalen. Doe dit in elk geval
voor andere bouten dan M10 om beschadiging van de
sok of bout, enz. te voorkomen.

Het aantrekkoppel wordt beinvioed door een aantal ver-

schillende factoren, waaronder de volgende. Controleer

na het vastdraaien altijd het aantrekkoppel met een
momentsleutel.

1. Spanning
* Wanneer de stroomspanning zakt zal het aantrek-

koppel ook kleiner worden.

2. Sok

Het gebruik van een sok die niet met bout of moer

overeenkomt zal resulteren in een te laag aantrek-

koppel.

Een versleten of vervormde zeskante of vierkante

dop zal niet goed op de bout of moer passen, het-

geen resulteert in een lager aantrekkoppel.

3. Bout
* Als de koppelverhouding en het type bout over-

eenkomen, kan door verschillen in diameter van

de bouten het juiste aantrekkoppel per bout toch
afwijken.

Ook al zijn de diameters van twee bouten het-

zelfde, dan kunnen er nog verschillen in het juiste

aandraaimoment tussen de twee bouten optreden,
als gevolg van verschillen in de koppelverhouding,
klasse en lengte van de bouten.

4. Het aantrekkoppel is wat lager als een kogelge-
wrichtverbinding of verlengstaaf wordt gebruikt. U
kunt dit verlies aan aantrekkoppel kompenseren
door de vastdraaitijd te verlengen.

5. Het aantrekkoppel wordt beinvioed door de manier
van vasthouden van het gereedschap of door het
materiaal waarin de bout wordt vastgedraaid.



ONDERHOUD

LET OP:

* Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en de
stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens te
beginnen met inspectie of onderhoud.

Vervangen van koolborstels

Verwijder en controleer regelmatig de koolborstels. Ver-
vang de koolborstels wanneer ze tot aan de limietmarke-
ring versleten zijn. Houd de koolborstels schoon, zodat
ze gemakkelijk in de houders glijden. Beide koolborstels
dienen gelijktijdig te worden vervangen. Gebruik uitslui-
tend gelijksoortige koolborstels. (Fig. 9)

Gebruik een schroevendraaier om de kappen van de
koolborstelhouders te verwijderen. Haal de versleten
koolborstels eruit, schuif de nieuwe erin, en zet daarna
de kappen weer goed vast. (Fig. 10)

Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van het
gereedschap te handhaven, dienen alle reparaties,
onderhoud of afstellingen te worden uitgevoerd door een
erkend Makita servicecentrum, en dit uitsluitend met
gebruikmaking van originele Makita vervangingsonder-
delen.

ACCESSOIRES

LET OP:

Deze accessoires of hulpstukken worden aanbevolen
voor gebruik met het Makita gereedschap dat in deze
gebruiksaanwijzing is beschreven. Bij gebruik van
andere accessoires of hulpstukken bestaat er gevaar
voor persoonlijke verwonding. Gebruik de accessoires
of hulpstukken uitsluitend voor hun bestemd doel.

Wenst u meer bijzonderheden over deze accessoires,
neem dan contact op met het plaatselijke Makita service-
centrum.

¢ Sok
¢ Verlengstaaf
* Kogelgewrichtverbinding

I ENG102-3
Geluidsniveau

De typisch, A-gewogen geluidsniveaus vastgesteld
volgens EN60745:
Geluidsdrukniveau (Lpa): 93 dB (A)
Geluidsenergie-niveau (Lya): 104 dB (A)
Onnauwkeurigheid (K): 3 dB (A)
Draag oorbeschermers.

- ENG205-2
Trilling

De totaalwaarde van de trillingen (triaxiale vectorsom)
vastgesteld volgens EN60745:
Bedrijfsfunctie: bevestigen met behulp van
slagwerking van bevestigingsmiddelen tot de
maximale capaciteit van het gereedschap
Trillingsemissie (ay,): 8,5 m/s?
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?
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* De opgegeven frillingsemissiewaarde is gemeten vol-
gens de standaardtestmethode en kan worden gebruikt
om dit gereedschap te vergelijken met andere gereed-
schappen.

* De opgegeven trillingsemissiewaarde kan ook worden
gebruikt voor een beoordeling vooraf van de blootstell-
ing.

WAARSCHUWING:
* De trillingsemissie tijdens het gebruik van het elektrisch
gereedschap in de praktijk kan verschillen van de
opgegeven trillingsemissiewaarde afhankelijk van de
manier waarop het gereedschap wordt gebruikt.
Zorg ervoor dat veiligheidsmaatregelen worden getrof-
fen ter bescherming van de operator die zijn gebaseerd
op een schatting van de blootstelling onder praktijkom-
standigheden (rekening houdend met alle fasen van de
bedrijfscyclus, zoals de tijdsduur gedurende welke het
gereedschap is uitgeschakeld en stationair draait,
naast de ingeschakelde tijdsduur).

ENH101-13
Alleen voor Europese landen

EU-Verklaring van Conformiteit

Wij, Makita Corporation, als de verantwoordelijke
fabrikant, verklaren dat de volgende Makita-
machine(s):
Aanduiding van de machine: Slagmoersleutel
Modelnr./Type: TW0200
in serie zijn geproduceerd en
Voldoen aan de volgende Europese richtlijnen:
98/37/EC tot en met 28 december 2009 en daarna
aan 2006/42/EC vanaf 29 december 2009
En zijn gefabriceerd in overeenstemming met de vol-
gende normen of genormaliseerde documenten:
EN60745
De technische documentatie wordt bewaard door onze
erkende vertegenwoordiger in Europa, te weten:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Engeland

30 januari 2009

Perm

Tomoyasu Kato
Directeur

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN



ESPANOL (Instrucciones originales)

Explicacion de los dibujos

13 Tapa del portaescobillas
14 Destornillador

Perno de gran resistencia

1 Interruptor de gatillo 7  Gancho

2 Interruptor inversor 8 Perno estandar

3  Manguito 9  Torsion de apriete (Nem)
4  Eje 10 Tiempo de apriete (S)

5 Junta térica 11

6 Pasador 12 Marca de limite

ESPECIFICACIONES

Modelo TW0200
Capacidades
Perno estandar M10 - M16

Perno de gran resistencia 10 mm — 12 mm
Adaptador cuadrado
Velocidad en vacio (min‘1) .
Impactos por minuto ........
Torsién de apriete maximo .
Longitud total
Peso neto .........

Clase de seguridad ....

* Debido a un continuado programa de investigacion y
desarrollo, las especificaciones aqui ofrecidas quedan
sujetas a cambios sin previo aviso.

* Las especificaciones pueden diferir de pais a pais.

* Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2003

Uso previsto
La herramienta ha sido prevista para apretar pernos y
tuercas.

Alimentacion
La herramienta ha de conectarse solamente a una
fuente de alimentacion de la misma tensién que la indi-
cada en la placa de caracteristicas, y sélo puede funcio-
nar con corriente alterna monofasica. El sistema de
doble aislamiento de la herramienta cumple con la
norma europea y puede, por lo tanto, usarse también en
enchufes hembra sin conductor de tierra.

GEA010-1
Advertencias de seguridad generales para
herramientas eléctricas

&iADVERTENCIA! Lea todas las advertencias de
seguridad y todas las instrucciones. Si no sigue todas
las advertencias e instrucciones podra ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o heridas graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones para
futuras referencias.

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD PARA LA
LLAVE DE IMPACTO
GEBO009-5

1. Cuando realice una operacion en la que el ator-
nillador pueda entrar en contacto con cableado
oculto o con su propio cable, sujete la herra-
mienta eléctrica por las superficies de asimiento
aisladas. El contacto del atornillador con un cable
con corriente hara que la corriente circule por las
partes metdlicas expuestas de la herramienta eléc-
trica y podra soltar una descarga eléctrica al opera-
rio.

2. Péngase protectores oidos.

3. Compruebe el con cuidado que el manguito no
esté desgastado, agrietado ni dafado antes de
instalarlo.

4. Sostenga firmemente la herramienta.

5. Asegurese siempre de que el piso bajo sus pies
sea firme.

Asegurese de que no haya nadie debajo cuando
utilice la herramienta en lugares elevados.

6. El par de apriete apropiado podra variar en fun-
cién del tipo o tamaifo del perno. Compruebe el
par de apriete con una llave de torsion.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES.

ADVERTENCIA:

NO deje que la comodidad o familiaridad con el pro-
ducto (a base de utilizarlo repetidamente) sustituya
la estricta observancia de las normas de seguridad
para el producto en cuestion. EI MAL USO o el no
seguir las normas de seguridad establecidas en este
manual de instrucciones podra ocasionar graves
heridas personales.

DESCRIPCION DEL FUNCIONAMIENTO

PRECAUCION:

* Asegurese siempre de que la herramienta esté apa-
gada y desenchufada antes de ajustar o comprobar
cualquier funcién en la herramienta.

Accionamiento del interruptor (Fig. 1)

PRECAUCION:

 Antes de enchufar la herramienta, compruebe siempre
que el gatillo interruptor se acciona debidamente y que
vuelve a la posicién “OFF” cuando lo suelta.

Para poner en marcha la herramienta, apriete el gatillo
simplemente. La velocidad de la herramienta aumenta
incrementando la presién en el gatillo. Suelte el gatillo
para pararla.

Sujeccion de la herramienta
Sujete la herramienta solamente por el mango cuando
realice una operacion. No toque la parte metdlica.

Accionamiento del interruptor inversor (Fig. 2)

PRECAUCION:

e Compruebe siempre la direccién de rotacion antes de
realizar la operacién de trabajo.

* Emplee el conmutador de inversién sélo después de
que la herramienta esté completamente parada. Si
cambia la direccién de rotacién antes de que la herra-
mienta se pare podra dafarla.

Esta herramienta tiene un conmutador de inversién para
cambiar la direccion de rotacion. Presione el conmutador
de inversion del lado A para que gire hacia la derecha o
el del lado B para que gire hacia la izquierda.



MONTAJE

PRECAUCION:

* Asegurese siempre de que la herramienta esté apa-
gada y desenchufada antes de realizar cualquier tra-
bajo en la herramienta.

Seleccion del manguito correcto

Utilice siempre el manguito de tamafo correcto para per-
nos y tuercas. El utilizar un manguito de tamafo inco-
rrecto resultara en una torsién de apriete impreciso e
inconsistente y/o en dafos al perno o a la tuerca.

Instalacion o extraccién del manguito

PRECAUCION:

* Asegurese siempre de que la herramienta esté apa-
gada y desenchufada antes de instalar o desmontar el
manguito.

Para manguito sin junta térica ni pasador (Fig. 3)
Para instalar el manguito, empujelo contra el acoplador
de la herramienta hasta que quede bloqueado en posi-
cion.

Para extraer el manguito, saquelo tirando de él simple-
mente.

Para manguito con junta térica y pasador (Fig. 4)
Extraiga la junta térica de la ranura del manguito y saque
el pasador del manguito. Encaje el manguito en el eje de
la herramienta de manera que el orificio del manguito
quede alineado con el orificio del eje. Introduzca el pasa-
dor a través de los orificios del manguito y del eje. Luego
vuelva a colocar la junta térica en su posicién original de
la ranura del manguito para retener el pasador. Para
extraer el manguito, siga el procedimiento de instalacién
a la inversa.

Gancho

El gancho es util para colgar temporalmente la herra-
mienta.

El gancho se puede quitar sin necesidad utilizar una
herramienta. El gancho se puede instalar en cualquier
lado de la herramienta.

Instalacion y desmontaje del gancho (Fig. 5)
Expanda la parte superior del gancho en ambas direc-
ciones y quitelo. Para instalar el gancho, siga el procedi-
miento de desmontaje a la inversa.

OPERACION

PRECAUCION:

* Sujete siempre la herramienta solamente por el mango
cuando realice una operacion. No toque la parte meta-
lica. (Fig. 6)

La torsion de apriete apropiado podra variar en funcion
del tipo o tamafo del perno, del material de la pieza de
trabajo a apretar, etc. La relacién entre la torsién de
apriete y el tiempo de apriete se muestra en la Fig. 7 en
la Fig. 8. Sujete firmemente la herramienta y ponga el
manguito sobre el perno o la tuerca. Ponga en marcha la
herramienta y apriete durante el tiempo de apriete apro-
piado.

NOTA:

¢ Cuando apriete tornillos M10 o mas pequefios, ajuste
con cuidado la presion que ejerce sobre el gatillo inte-
rruptor para no dafar el tornillo.
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 Sujete la herramienta apuntando con ella en linea recta
al perno o tuerca y sin aplicar una presién excesiva
sobre la herramienta.

¢ Si aprieta el perno por un tiempo mas largo que el
mostrado en la figura, el perno o el manguito podran
fatigarse en exceso, dafarse, etc. Antes de comenzar
la tarea, realice siempre una operacién de prueba para
determinar el tiempo de apriete apropiado para su
perno. Especialmente para un perno diferente a M10,
realice la mencionada operacién de prueba para evitar
problemas con el manguito o perno, etc.

La torsién de apriete se ve afectado por una amplia
variedad de factores incluyendo los siguientes. Después
del apriete, compruebe siempre la torsion de apriete con
una llave de torsion.

1. Tensién
La caida de tensién producira una reduccién del par
de apriete.

2. Manguito

* Si no se utiliza un manguito del tamafo correcto,
la torsién de apriete se vera reducida.

* Si es utiliza un manguito desgastado (desgaste en
el extremo hexagonal o en extremo cuadrangular),
la torsién de apriete se vera reducid.

3. Perno
* Incluso si el coeficiente de torsion y la clase del

perno son los mismos, la torsién de apriete
correcta variard de acuerdo con el didmetro del
perno.

¢ Incluso si los didmetros de los pernos son los mis-
mos, la torsion de apriete correcta variara de
acuerdo con el coeficiente do torsion, la clase y la
longitud del perno.

4. La utilizacién de una junta universal o de una barra
de extension reduce de alguna manera la fuerza de
apriete de la llave de impacto. Compense esto alar-
gando el tiempo de apriete.

5. Laforma de sostener la herramienta o el material en
la posicién a apretar afectara a la torsion.

MANTENIMIENTO

PRECAUCION:

* Asegurese siempre de que la herramienta esté apa-
gada y desenchufada antes de intentar realizar la ins-
peccion o el mantenimiento.

Substitucion de las escobillas de carbon

Extraiga e inspeccione regularmente las escobillas de
carboén. Sustitlyalas cuando se hayan gastado hasta la
marca limite. Mantenga las escobillas de carbén limpias
de forma que entren libremente en los portaescobillas.
Ambas escobillas de carbdén deberan ser sustituidas al
mismo tiempo. Utilice unicamente escobillas de carbén
idénticas. (Fig. 9)

Utilice un destornillador para quitar los tapones portaes-
cobillas. Extraiga las escobillas desgastadas, inserte las
nuevas Yy fije los tapones portaescobillas. (Fig. 10)

Para mantener la SEGURIDAD vy la FIABILIDAD del pro-
ducto, las reparaciones y cualquier otro mantenimiento o
ajuste deberan ser realizados por los centros de servicio
autorizado de Makita, siempre con piezas de repuesto
de Makita.



ACCESORIOS

PRECAUCION:

Estos accesorios o acoplamientos estan recomenda-
dos para utilizar con su herramienta Makita especifi-
cada en este manual. El empleo de cualesquiera otros
accesorios 0 acoplamientos conllevard un riesgo de
sufrir heridas personales. Utilice los accesorios o aco-
plamientos solamente para su fin establecido.

Si necesita cualquier ayuda para mas detalles en rela-
cion con estos accesorios, pregunte a su centro de servi-
cio Makita local.

* Manguito
* Barra de extension
 Junta universal

. ENG102-3
Ruido

El nivel de ruido A-ponderado tipico determinado de

acuerdo con la norma EN60745:

Nivel de presion sonora (Lpa): 93 dB (A)
Nivel de potencia sonora (Lya): 104 dB (A)
Error (K): 3 dB (A)

Pdngase protectores en los oidos.

Vibracién ENG205-2

El valor total de la vibracién (suma de vectores triaxiales)

determinado de acuerdo con la norma EN60745:

Modo tarea: apretado por impacto de tornillos de
la maxima capacidad de la herramienta
Emisién de vibracién (ay): 8,5 m/s?
Error (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

* El valor de emisién de vibracion declarado ha sido
medido de acuerdo con el método de prueba estandar
y se puede utilizar para comparar una herramienta con
otra.

* El valor de emision de vibracion declarado también se
puede utilizar en una valoracién preliminar de exposi-
cion.

ADVERTENCIA:

* La emisién de vibracion durante la utilizacion real de la
herramienta eléctrica puede variar del valor de emision
declarado dependiendo de las formas en las que la
herramienta sea utilizada.

* Asegurese de identificar medidas de seguridad para
proteger al operario que estén basadas en una estima-
cién de la exposicion en las condiciones reales de utili-
zacion (teniendo en cuenta todas las partes del ciclo
operativo tal como las veces cuando la herramienta
estd apagada y cuando estad funcionando en vacio
ademas del tiempo de gatillo).

; ENH101-13
Para paises europeos solamente

Declaracion de conformidad CE

Makita Corporation como fabricante responsable
declara que la(s) siguiente(s) maquina(s) de Makita:
Designacion de maquina: Llave de impacto
Modelo N°/Tipo: TW0200
son producidas en serie y
Cumplen con las directivas europeas siguientes:
98/37/EC hasta el 28 de diciembre de 2009 y
después con 2006/42/EC desde el 29 de diciembre
de 2009
Y que estan fabricadas de acuerdo con las normas o
documentos normalizados siguientes:
EN60745
Los documentos técnicos los guarda nuestro represen-
tante autorizado en Europa cuya persona es:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Inglaterra

30 de enero de 2009

Perm

Tomoyasu Kato
Director

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN
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PORTUGU ES (Instrucoes originais)

Explicacao geral

12 Marca limite
13 Tampa do porta-escovas
14 Chave de fendas

Binario de aperto (Nem)

1 Interruptor 6 Pino
2 Alavanca do interruptor de 7 Gancho
inversao 8 Perno normal
3 Tomada 9
4 Bigorna 10 Tempo de aperto (S)
5 AnelemO 11 Perno de alta tensé@o

ESPECIFICACOES

Modelo TW0200
Capacidades
Perno normal M10 - M16

Perno de alta tenséo ... .10 mm —12 mm
Transmissé@o quadrada
Velocidade em vazio (min™") .
Impactos por minutos .........
Binario de aperto maximo
Comprimento total
Peso liquido
Classe de seguranca....

* Devido a um programa de pesquisa e desenvolvimento
continuo, estas especificagdes podem ser alteradas
sem aviso prévio.

* As especificagdes podem diferir de pais para pais.

¢ Peso de acordo com o Procedimento 01/2003 da EPTA
(European Power Tool Association)

Utilizacao pretendida
A ferramenta foi concebida para aperto de pernos e por-
cas.

Alimentacao

A ferramenta sé deve ser ligada a uma fonte de alimenta-
¢ao com a mesma voltagem da indicada na placa de
caracteristicas, e s6 funciona com alimentagéao de cor-
rente alterna monofasica. Tem um sistema de isola-
mento duplo de acordo com as normas europeias e
pode, por isso, utilizar tomadas sem ligagao a terra.

GEA010-1

Avisos gerais de seguranca para ferramentas
eléctricas

/N AVISO! Leia todos os avisos de seguranca e
todas as instrugdes. O ndo cumprimento de todos os
avisos e instrugdes pode originar choque eléctrico,
incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrucdes para futuras
referéncias.

ADVERTENCIAS DE SEGURANCA DA CHAVE
DE IMPACTO

GEBO009-5
1. Agarre na ferramenta eléctrica pelas partes iso-
ladas quando executa uma operacdo em que o
parafuso possa entrar em contacto com fios
ocultos ou com o seu proéprio fio. O contacto do
parafuso com um fio “ligado” podera carregar as
partes metdlicas da ferramenta e causar choque
eléctrico no operador.
Utilize protectores para os ouvidos.
Verifique cuidadosamente antes da instalacao
se a tomada esta velho, tem falhas ou esta estra-
gado.

[l
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4. Segure na ferramenta firmemente.

5. Certifique-se sempre de que os seus pés estao
em perfeito equilibrio.
Certifique-se de que ninguém esta por baixo
quando trabalhar em locais altos.

6. O acerto do binario pode diferir dependendo do
tamanho ou do tipo de parafuso. Verifique o
binario com uma chave de binario.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

AVISO:

NAO permita que conforto ou familiaridade com o
produto (adquirido com o uso repetido) substitua a
aderéncia estrita as regras de seguranca da ferra-
menta. MA INTERPRETACAO ou nao seguimento das
regras de seguranca estabelecidas neste manual de
instrucoes pode causar danos pessoais sérios.

DESCRICAO FUNCIONAL

PRECAUCAO:

» Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e a ficha retirada da tomada antes de regular ou
verificar as fungdes da ferramenta.

Accao do interruptor (Fig. 1)
PRECAUCAO:
* Antes de ligar a ferramenta a corrente verifique sempre

se o interruptor funciona correctamente e volta para a
posicdo “OFF” quando libertado.

Para ligar a ferramenta, carregue simplesmente no inter-
ruptor. A velocidade da ferramenta aumenta quando
aumenta a press@o no gatilho. Liberte o gatilho para
parar.

Pegar na ferramenta
Pegue na ferramenta s¢ pela pega quando executa qual-
quer operacao. Nao toque na parte de metal.

Accao do interruptor de inversao (Fig. 2)

PRECAUCAO:

» Verifique sempre o sentido de rotagcdo antes da opera-
¢ao.

* S6 utilize o comutador de inversdo quando a ferra-
menta estiver completamente parada. Mudar o sentido
de rotacd@o antes da ferramenta parar podera danifica-
la.

Esta ferramenta tem um comutador de inversdo para
mudar o sentido de rotagdo. Pressione-o no lado A para
rotagéo a direita ou no lado B para rotagdo a esquerda.



MONTAGEM

PRECAUCAO:

* Certifiqgue-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e a ficha retirada da tomada antes de executar
qualquer trabalho na ferramenta.

Seleccao do bocal correcto

Utilize sempre o bocal correcto para os parafusos e por-
cas. Um tamanho incorrecto da tomada pode originar um
binario de aperto incorrecto ou inconsistente e/ou estra-
gar a porca ou o parafuso.

Para instalar ou retirar o bocal

PRECAUCAO:

 Certifiqgue-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e a ficha retirada da tomada antes de instalar ou
retirar a tomada.

Para tomada sem o anel em O e pino (Fig. 3)

Para colocar a tomada, empurre-a até ao fundo na
bigorna até que faga um clique.

Para retirar a tomada, puxe-a simplesmente para fora.

Para tomada com anel em O e pino (Fig. 4)

Mova o anel em O para fora da ranhura na tomada e
retire o pino da tomada. Assente o bocal na placa de
apoio da ferramenta de modo a que a tomada fique ali-
nhado com o orificio na placa de apoio. Em seguida volte
a colocar o anel em O na posi¢éo original, na ranhura na
tomada, para prender o pino. Para retirar a tomada siga
inversamente os procedimentos de instalacéo.

Gancho

O gancho é conveniente para temporariamente pendurar
a ferramenta. Pode ser retirado ser ter de utilizar qual-
quer ferramenta. Pode ser instalada em qualquer dos
lados da ferramenta.

Instalar e retirar o gancho (Fig. 5)

Expanda a parte superior do gancho em ambas as direc-
¢Oes e retire-o. Para instalar o gancho, execute ao con-
trario o procedimento de retirar.

FUNCIONAMENTO

PRECAUCAO:

* Pegue sempre na ferramenta s6 pela pega quando
executa qualquer operagéo. Nao toque na parte de
metal. (Fig. 6)

O binario de aperto adequado pode variar dependendo
do tipo e tamanho da porca, do material da peca a ser
apertada, etc. A relagdo entre o binario de aperto e o
tempo de aperto é indicado na Fig. 7 e Fig. 8. Agarre na
ferramenta firmemente e coloque a tomada sobre a
porca ou o parafuso. Ligue a ferramenta e aperte
durante o tempo de aperto adequado.

NOTA:

* Quando aperta um parafuso M10 ou menos, regule
cuidadosamente a pressao no interruptor de modo a
que nao estrague o parafuso.

* Agarre na ferramenta apontada direita ao perno ou
porca sem aplicar pressdo excessiva na ferramenta.

¢ Se apertar o parafuso durante tempo superior ao indi-
cado na figura, a porca ou a tomada pode ficar com
demasida pressao, estragado, etc. Antes de iniciar um
trabalho, execute sempre uma operacéo de teste para
determinar o wtempo de aperto adequado para a sua
porca. Especialmente para um parafuso que nao seja
M10, execute a operacdo de teste acima para evitar
problemas na tomada ou porca, etc.

O binario de aperto é afectado por uma ampla variedade
de factores incluindo os seguintes. Depois do aperto
verifique sempre o binario com uma chave de binario.

1. Tenséo

¢ A quebra de tensdo provocara a redugéo do bina-
rio de aperto.

2. Tomada

¢ Se nao utilizar uma tomada de medida adequada,
reduzira o binario de aperto.

* Se utilizar uma tomada gasta (desgaste na extre-
midade hexagonal ou na extremidade quadrangu-
lar) reduzira o binario de aperto.

3. Perno

¢ Se o coeficiente de torsdo e o tipo de perno forem
iguais, o binario de aperto correcta variara de
acordo com o diametro do perno.

¢ Se os diametros dos pernos forem iguais, o bina-
rio de aperto correcta variara de acordo com o
coeficiente de torsao, o tipo e o comprimento do
perno.

4. A utilizagdo de uma uniao universal ou de uma barra
de extensao reduz de certo modo a forga de aperto

da chave de impacto. Para compensar, prolongue o

tempo de aparafusamento.

5. A maneira de pegar na ferramenta ou o material a
ser apertado afectardo o binario.

MANUTENCAO

PRECAUCAO:
* Antes de efectuar uma inspecc¢édo ou manutencéo, des-
ligue sempre a ferramenta e retire a ficha da tomada.

Substituicao das escovas de carvao

Retire e verifique regularmente as escovas de carvao.
Substitua-as quando estiverem gastas até a marca
limite. Mantenha as escovas de carvao limpas e a desli-
zarem nos suportes. As duas escovas de carvao devem
ser substituidas ao mesmo tempo. S¢ utilize escovas de
carvao idénticas. (Fig. 9)

Utilize uma chave de parafusos para retirar as tampas do
porta-escovas. Retire as escovas de carvao usadas,
coloque as novas e prenda as tampas dos porta-esco-
vas. (Fig. 10)

Para manter a SEGURANGCA e a FIABILIDADE da ferra-
menta, as reparagdes e a manutencdo ou as afinagdes
s6 devem ser efectuadas num Centro de Assisténcia ofi-
cial MAKITA, utilizando sempre pegas de substituicao
Makita.
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ACESSORIOS

PRECAUCAO:

Estes acessorios ou pecas extra sdo recomendadas
para utilizagdo com a sua ferramenta Makita especifi-
cada neste manual. A utilizagdo de qualquer outros
acessorios ou pecas extra podem apresentar o risco
de ferimentos. So utilize os acessoérios ou pegas extras
para o fim a que sdo destinados.

Se necessitar de informagdes adicionais relativas a
estes acessorios, solicite-as ao seu centro de assistén-
cia Makita.

* Tomada
¢ Barra de extensao
¢ Uniao universal

; ENG102-3
Ruido

A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com EN60745:
Nivel de presséo de som (Lyp): 93 dB (A)
Nivel do som (Lyp): 104 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)
Utilize protectores para os ouvidos.
. = ENG205-2
Vibracao
Valor total da vibracdo (soma vectorial
determinado conforme EN60745:
Modo de funcionamento: aperto com impacto de
parafusos de capacidade maxima da ferramenta
Emissao de vibragéo (ay): 8,5 m/s?
Variabilidade (K): 1,5 m/s®

tri-axial)

ENG901-1

* O valor da emissao de vibragao indicado foi medido de
acordo com o método de teste padrdo e pode ser utili-
zado para comparar duas ferramentas.

¢ O valor da emisséo de vibragao indicado pode também
ser utilizado na avaliagao preliminar da exposicao.

AVISO:

* A emisséo de vibragédo durante a utilizag&o real da fer-
ramenta eléctrica pode diferir do valor de emissao indi-
cado, dependendo das formas como a ferramenta é
utilizada.

» Certifique-se de identificar as medidas de seguranga
para protec¢do do operador que sejam baseadas em
uma estimativa de exposicdo em condicdes reais de
utilizagéo (considerando todas as partes do ciclo de
operacgdo, tal como quando a ferramenta esta desli-
gada e quando esta a funcionar em marcha lenta além
do tempo de accionamento).
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3 3 ENH101-13
S6 para paises Europeus

Declaracao de conformidade CE

Nés, a Makita Corporation, fabricante responsavel,
declaramos que a(s) seguinte(s) ferramenta(s) Mak-
ita:
Designacao da ferramenta: Chave de impacto
Modelos n°/Tipo: TW0200
sao de producdo de série e
Em conformidade com as seguintes directivas
europeias:

98/37/EC até 28 de dezembro de 2009 e 2006/42/

EC a partir de 29 de dezembro 2009
E est&o fabricados de acordo com as seguintes normas
ou documentos normativos:

EN60745
A documentacéo técnica € mantida pelo nosso represen-
tante autorizado na Europa:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Inglaterra

30 de janeiro de 2009

Perz

Tomoyasu Kato
Director

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN



DANSK (Oprindelige anvisninger)

lllustrationsoversigt

1 Afbryderknap 6  Stift 11 Hojstyrkebolt

2 Omlgbsveelger 7  Krog 12 Slidmarkering

3 Top 8  Standardbolt 13 Kulholderdeeksel
4 Ambolt 9  Spaendemoment (Nem) 14  Skruetraekker

5 O-ring 10 Fastspaendingstid (S)

SPECIFIKATIONER

Model TW0200
Kapacitet
Standardbolt ... ....M10 - M16
Hgijstyrkebolt .

Firkantdrev ..........
Ubelastet hastighed (min™"y ..
Slag per minut
Maks. spaendemoment .
Leengde
Veegt ..
Sikkerhedsklasse....

* Ret til tekniske eendringer forbeholdes.
» Specifikationer kan variere fra land til land.
* Vaegt i henhold til EPTA-Procedure 01/2003

Tilsigtet anvendelse
Denne maskine er beregnet til fastgerelse af bolte og
motrikker.

Stromforsyning

Maskinen ma kun tilsluttes en stremforsyning med
samme spaending som angivet pa typeskiltet, og kan kun
anvendes pa enfaset vekselstramsforsyning. | henhold til
de europeeiske retningslinier er den dobbeltisoleret og
kan derfor ogsa tilsluttes netstik uden jordforbindelse.

GEA010-1
Almindelige sikkerhedsregler for el-vaerktoj

&ADVARSEL! Laes alle sikkerhedsadvarsler og alle
sikkerhedsinstruktioner. Hvis nedenstaende advarsler
og instruktioner ikke overholdes, kan resultatet blive
elektrisk sted, brand og/eller alvorlig personskade.

Gem alle advarsler og instruktioner til fremtidig
reference.

SIKKERHEDSADVARSLER FOR SLAGNQGLE
GEB009-5

1. Hold kun maskinen i de isolerede grebflader, nar
De udforer arbejde, hvor fastgeringsanordnin-
gen kan komme i kontakt med skjulte ledninger
eller dens egen ledning. Fastgorelsesanordninger,
som kommer i kontakt med en stromferende ledning
kan gore uafdekkede metaldele pa maskinen
stromferende og give operateren stad.

2. Benyt horeveern.

3. Kontrollér omhyggeligt toppen for slitage, revner
eller beskadigelse for montering.

4. Hold godt fast pa maskinen.

5. Sorg for, at De altid har sikkert fodfaeste.
Ved brug af maskinen i storre hgjde bor De sikre
Dem, at der ikke opholder sig personer under
arbejdsomradet.

6. Det korrekte spaendemoment kan svinge afhzen-
gigt af boltens type eller storrelse. Kontrollér
spaendemomentet med en momentnggle.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

ADVARSEL:

LAD IKKE bekvemmelighed eller kendskab til pro-
duktet (opnaet gennem gentagen brug) forhindre, at
sikkerhedsforskrifterne for produktet noje overhol-
des. MISBRUG eller forsommelse af at folge de i
denne brugsvejledning givne sikkerhedsforskrifter
kan fore til, at De kommer alvorligt til skade.

FUNKTIONSBESKRIVELSER

FORSIGTIG:

* Kontrollér altid, at maskinen er slaet fra, og netstikket
er taget ud af stikkontakten, for De justerer eller kon-
trollerer denne maskines funktioner.

Afbryderknapbetjening (Fig. 1)

FORSIGTIG:

* For maskinen forbindes med lysnettet, skal De altid
kontrollere, at afbryderknappen fungerer korrekt og
returnerer til “OFF” positionen, nar den slippes.

For at starte maskinen trykkes der blot pa afbryderen.
Maskinens hastighed gges ved at gge trykket pa afbryde-
ren. Slip afbryderen for at stoppe.

Sadan holdes maskinen
Hold kun ved maskinens handtag, nar der udferes et
stykke arbejde. Beror ikke metaldelen.

Omlgbsveelger (Fig. 2)

FORSIGTIG:

« Kontrollér altid omlgbsretningen for arbejdet pabegyn-
des.

e Brug kun omlgbsveelgeren nar maskinen er helt stop-
pet. Hvis omlgbsretningen andres inden maskinen er
helt stoppet, kan det beskadige maskinen.

Denne maskine har en omlgbsveelger, der kan endre
omlgbsretningen. Skub omlgbsvaelgeren ind fra side A
for omdrejning med uret, eller fra side B for omdrejning
mod uret.

SAMLING

FORSIGTIG:

« Kontrollér altid, at maskinen er slaet fra og netstikket er
taget ud af stikkontakten, for De udfgrer noget arbejde
pa maskinen.

Valg af korrekt top

Anvend altid den korrekte storrelse i top til bolte og
metrikker. En top med forkert storrelse vil give upraecist
og ujeevnt spsendemoment og/eller beskadige bolten
eller matrikken.
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Montering eller afmontering af top

FORSIGTIG:

» Kontrollér altid, at maskinen er slaet fra, og at netstikket
er trukket ud af stikkontakten, for toppen monteres eller
afmonteres.

For toppe uden O-ring og stift (Fig. 3)

Toppen monteres ved at den trykkes ind over ambolten
pa maskinen, indtil toppen laser pa plads.

Toppen fiernes ved at den ganske enkelt traekkes af.

For toppe med O-ring og stift (Fig. 4)

Tag O-ringen ud fra rillen i toppen og fiern stiften fra top-
pen. Seet toppen pa maskinens ambolt, saledes at hullet
i toppen passer med hullet i ambolten. For stiften ind
gennem hullet i toppen og ambolten. Anbring derefter O-
ringen pa dens oprindelige plads i rillen pa toppen for at
holde stiften pa plads. Toppen afmonteres ved at folge
monteringsfremgangsmaden i omvendt orden.

Krog

Den krog er en nyttig anordning til midlertidigt at haenge
maskinen vaek. Krogen kan fjernes uden anvendelse af
veerktej. Den kan installeres pa begge sider af maskinen.

Montering og afmontering af krogen (Fig. 5)

Udvid den overste del at krogen i begge retninger og tag
den af. Ved montering af krogen felges fremgangsméaden
ved afmontering i omvendt reekkefolge.

ANVENDELSE

FORSIGTIG:

* Hold altid maskinen udelukkende i handtaget, nar De
udforer et stykke arbejde. Beror ikke metaldelen.
(Fig. 6)

Det korrekte spaendemoment kan svinge, afhzengigt af
typen eller storrelsen af bolten, materialet af det arbejds-
stykke, der skal fastgeres etc. Forholdet mellem spaende-
moment og fastgeringstid er vist i Fig. 7 og i Fig. 8. Hold
godt fast p& maskinen og anbring toppen over bolten
eller motrikken. Taend for maskinen og tilspeend i den
korrekte fastgeringstid.

BEMZAERK:

 Ved fastgering af skruer af M10-sterrelse eller mindre,
skal trykket pa afbryderen omhyggeligt regulereres,
séledes at skruen ikke lider skade.

Hold maskinen i ret vinkel pa bolten eller metrikken
uden at leegge overdrevent tryk pa maskinen.

Hvis De fastger bolten i laengere tid end den i figuren
viste tid, er der risiko for, at bolten eller toppen udseet-
tes for et for stort tryk, lider skade etc. For arbejdet
startes, ber De altid udfere en prove for at bestemme
den tilstraekkelige fastgeringstid for bolten. Specielt for
andre bolte end M10 ber ovennzevnte prove udferes for
at forhindre problemer med toppen eller bolten etc.

Speendemomentet pavirkes af en raekke faktorer, inklu-
sive de folgende. Efter fastgering skal momentet altid
kontrolleres med en momentnagle.
1.  Speending
« Et fald i spaendingen vil medfere reduktion i drej-
ningsmomentet.
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2. Slagtop

* Hvis der ikke anvendes den korrekte storrelse
slagtop, kan det medfere reduceret drejningsmo-
ment.

* Enslidt slagtop (slidt i den 6-kantede eller 4-kan-
tede ende) kan ligeledes med fere reduceret drej-
ningsmoment.

3. Bolt
¢ Selvom drejningskoefficienten og boltens kategori

er den samme, vil det korrekte drejningsmoment
variere afhaengig af boltens diameter.

¢ Selvom diameteren pa boltene er den samme, vil
det korrekte drejningsmoment variere afhaengig af
drejningskoefficienten, boltens kategori og bol-
tens leengde.

4. Brug af kardanleddet eller forlaengerstykket kan
reducere fastspaendingstiden for slagneglen noget.
Kompenser for dette ved at fastspeende i leengere
tid.

5. Den made, hvorpa man holder maskinen eller typen
af materialet, der skal fastgeres, pavirker spaende-
momentet.

VEDLIGEHOLDELSE

FORSIGTIG:

 Kontrollér altid, at maskinen er slaet fra, og netlednin-
gen taget ud af stikkontakten, inden De udferer inspek-
tion eller vedligeholdelse.

Udskiftning af kul

Udtag og efterse kullene med regelmaessige mellemrum.
Udskift kullene, nar de er slidt ned til slidmarkeringen.
Hold kullene rene og i stand til frit at glide ind i holderne.
Begge kul skal udskiftes parvist samtidigt. Anvend kun
identiske kulbgrster. (Fig. 9)

Benyt en skruetreekker til at afmontere kulholderdseks-
lerne. Tag de slidte kul ud, isaet de nye og fastger derefter
kulholderdaekslerne. (Fig. 10)

For at opretholde produktets SIKKERHED og PALIDE-
LIGHED ber reparation, vedligeholdelse og justering kun
udferes af et Makita Service Center med anvendelse af
original Makita udskiftningsdele.

TILBEHGR

FORSIGTIG:

* Dette udstyr og tilbehor ber anvendes sammen med
Deres Makita maskine, saddan som det er beskrevet i
denne brugsanvisning. Anvendelse af andet udstyr
eller tilbehor kan udgere en risiko for personskade. Til-
behgret ber kun anvendes til det, det er beregnet til.

Hvis De behover hjeelp ved valg af tilbehor eller ensker
yderligere informationer, bedes De kontakte Deres lokale
Makita service center.

* Top
* Forleengerstangen
* Knaekled



Lyd ENG102-3

Det typiske A-vaegtede stgjniveau bestemt i
overensstemmelse med EN60745:
Lydtryksniveau (Lpa): 93 dB (A)
Lydeffektniveau (Lya): 104 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)
Baer hgreveern.

. . ENG205-2
Vibration

Vibrations totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN60745:
Arbejdsindstilling: Slagstramning af
fastgeringsanordninger med maksimal kapacitet
for maskinen.
Vibrationsafgivelse (ay): 8,5 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

ENG9O1-1
* Den angivne vibrationsemmisionsvaerdi er blevet malt i
overensstemmelse med standardtestmetoden og kan
anvendes til at sammenligne en maskine med en
anden.
e Den angivne vibrationsemmisionsveerdi kan ogsa
anvendes i en preliminger eksponeringsvurdering.

ADVARSEL:

 Vibrationsemissionen under den faktiske anvendelse af
maskinen kan veere forskellig fra den erklaerede emissi-
onsveerdi, afheengigt af den made, hvorpd maskinen
anvendes.

* Sorg for at identificere de sikkerhedsforskrifter til
beskyttelse af operataren, som er baseret pa en vurde-
ring af eksponering under de faktiske brugsforhold
(med hensyntagen til alle dele i brugscyklen, som f.eks.
de gange, hvor maskinen er slukket og nar den kerer i
tomgang i tilgift til afbrydertiden).

ENH101-13

Kun for lande i Europa

EU-konformitetserklzaering

Vi, Makita Corporation, erklarer, som den ansvarlige

fabrikant, at den (de) folgende Makita maskine(r):

Maskinens betegnelse: Slagnagle

Model nr./Type: TW0200

er af serieproduktion og

opfylder betingelserne i de folgende EU-direktiver:

98/37/EC indtil 28. december 2009 og derefter med

2006/42/EC fra 29. december 2009
og er fremstillet i overensstemmelse med de felgende
standarder eller standardiserede dokumenter:

EN60745
Den tekniske dokumentation opbevares af vores autoris-
erede repreesentant i Europa, som er:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, England

30. januar 2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN
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EAAHNIKA (ApXIKEG 0dnYicg)

Nepiypadn yevikng amoyng

1 ZkavddaAn dlakomIng 7 Tavtlog 12 Oplakd onuasdt

2 AlgkOMTNG avTIoTPOdNg 8  Kavoviko HIOUuAOVL 13 Kandkt 6nkng kapBouvakt

3  Yrodoxn 9  Porm otepéwong (Nem) 14 KatoaBidt

4 Meyahog meipog 10 Xpovog otepewong (S)

5  AaKTUAdLI-O 11 YYnAng ekTatikotnTag

6 Neipog UTTOUAOVIL

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA 2. ®opATE WTAOTIBEG.

MovTého Two200 3- EA&yxete Tnv umodoxn mpooekTika yia ¢Bopa,

IKQVOTNTES pva'éc, n {npléqvnpo ™mg vaquOTuonq.
KAVOVIKO HTTOUAOVL ..o M10-M16 4 Kparare To pnxavnua otabepa. Lo
YYNARG EKTATIKOTNTAG HTOUASVL ... 10 XIA. — 12 XIA. 5. Bagalwvsore OTI €XeTe MAVTOTE otabepn Baon

TETPAYWVIKOG OBNYOG .o 12,7 XIA. OTNPIENG MOBIWV.

Tax0tnTa xwpig poptio (min~') ..
KtUmot ava Aemto
Mey. porr| oTePEWONG .
OALKO PNKOG ..
Bdapog kabapo ...
Katnyopia accpa)\staq

* AOyw TOU ouveXI{OHEVOU npoypauuaroq €peuvag
Kal avamtuéng, ot napouoeq npodlaypadeq
UTIOKELVTAL € aAAOYT XWPIG TPOELSOTIOINON.

e Ta TeXVIKA XAPAKTINPLOTIKA WIopel va dladpepouv
ano xwpa o Xwpa.

* Bapog oupdwva pe diadikacia EPTA 01/2003

Mpoopifopevn XpRon

To epyaleio MpoopileTal yia OTEPEWNA UMOUAOVIOV

Kal Maguadiov.

PgupaTtodoTnon
To unxdAvnua mpEmeL va ouvdEeTal HOVo Og TIAPOXN
peluartog Tng idlag TAoNg HE AUTR TOU avadEpeTal
oV TIVOKIda KATAOKEUAoTOU Kal Wropel va
AEITOUPYNOEL HOVO HE EVAANACOOUEVO HOVOPACIKO
pelpa. Ta pnxavipata autd €Xouv SIMAR HOvVwon
oupudwva pe t1a Eupwnaika Mpotuma kat katda
OUVETIELD, MMopoUV va ouvdeBoUvV Ot OKPOBEKTEG
Xwpig oUpua yeiwong.

GEA010-1

levikég mpocidomoinoelg  aodaldeiag  yia  To

NAEKTPIKO £pyaleio

/\NPOEIAONOIHEH  AiaBdote  6Aeg  TIg
nipoeidomnoinoeig acpaleiag kai 0Aeg TIGg odnyieg. H
Un TMENON TWV TIPOEISOTIOINCEWY KAl 0dNYLOV
evOEXETAL VA KATAAREEL o€ NAeKTpOTANEia, MupKayla
n/kat coBapd TPAUPATIONO.

®ULAETE OAEG TIG TTPOEISOMOINCEIG KAl TIG 0dnyieg
yia HEAAOVTIKR TTapamopnn.

NMPOEIAOMOIHZEIZ AZ®AAEIAZ KPOYZTIKOY
KAEIAIOY
GEB009-5
1. Na Kpatdre To nAEKTPIKO epyaleio amod TIg
AaBég pe HOVWON OTAV EKTEAEITE pyacieq KaTa
TIG omoieg o oUvdecopog pmopei va €pBel o
£Madn ME KPUPPEVA KAADSIA 1 PE TO iB10 TOU TO
KaAwdio. Av o oUvdeopog €pBel ot emadn He
KATIOlO  NAEKTPOPOPO  KAAWSl0, umopel Ta
eKTEDEIMEVA PETAAAIKA MEPN TOU NAEKTPLKOU
gpyaAeiou va yivouv KL auTd nAekTpodoOpa Kal
va TiPoKANBei nAekTpomAngia oTo XeLPLOTN.

28

BeBalwveoTe OTI S€V €ival KAVEIG Ao KATW OTAV
XPNOIYOTIOIEITE TO pNXAvnua oc uPnAa pEpn.

6. H kataAAnAn pomn oTepiéwong pmMopei va
dlapepel eEapTWPEVN amo To €idog | pEyeBog
Tou pmouAovioU. EAEyETe Tn porn PE £va KAEISI
poTing.

®YAAZETE AYTEZ TIZ OAHTIEZ.

MPOEIAOMNOIHZH:

MHN emTpéYeTre To BaBuo aveong N e§oikeinwong pe
To mpoiov (AOyw emavelAnuuévng XpRong) va
AvTIKAOTAGTAOCEI TNV AUOTNPR TAPNON TWV KAVOVWV
aopaleiag Tou mapovrog epyaleiou. KAKH XPHZH n
apéAela va akoAouBnoeTe Toug Kavoveg acpaleiag
mMoU JIATUTIOVOVTAlI C’AUTO TO EYXEIPISIO 0dNYIOV
MTOpei  va  TPOKAAEosl  cofapd  TPOCWITIKO
TPAUMATIOHO.

NEPIFPA®H AEITOYPIIAZ

MPOZOXH:

e Mavrote Pefaiwveote OTL TOo epyaleio eival
oBNOTO Kal armoouvdedenevo amo To pelua TpLv
a6 pUBUIoN N €Aeyxo Kamolag Aettoupyiag OTO
egpyaheio.

AeiToupyia diakonTn (Eik. 1)

MPOZOXH:

* Mplv ouvdECETE TO €pyaleio OTO peUpd, TIAVTOTE
eAEYXETE va Beite OTL N OKAVOAAN SLaKOTTNG
EVEPYOTIOLEITAL OWOTA KAl EMAVEPXETAL OTNV BEON
“OFF” o0tav eAeuBepnveTal.

Ma va EEKWNon 1o unxavnua amiog matnote N
OKavdAAn. H taxUtnTa Tou PnxXavhnuatog au&avetat
pe aU&non g mieong otn okavdaAn. Ma va
OTOMATNOEL AdNOTE TN OKAVIAAN.

Kpatnua Tou epyalsiou

Kpatdte To epyaAeio povo amd Tnv Aapn otav
eKTEAEITE MIA AetToupyia. Mnv ayyilete Ta peTAAALKA
pépn.



AvTioTpodn AsiToupyiag diakonTn (Eik. 2)

NMPOZOXH:

® MAVTOTE EAEYXETE TN SlEUOBUVON TIEPLOTPOPNG TIPLV
and Tt Aettoupyia.

® XpnOLJOTIOLEITE TO SLOKOTTN AVTIOTPOdNG HOVO
adol TO unxavnua €Xel OTAUATHOEL EVIEA®SG.
AAN\ayn Tng dlelBuvong MePLOTPOPNG TPV TO
MNXAVNA OTAUATAOEL MTTOPEL va TPOKAAETEL {nuLa
OTO Unyavnua.

AUTO TO UNXAvNnua €xel €va SLAKOTTN avTloTPodNg

yla va aAAaZel t dleubuvon mneplotpodng. Matnote

TO HOXAO BLOKOMTN AVTIOTPOONG amod Tn TMAsupd A

yia de€looTpodn meplotpodn 1 and Tnv mAeupd B

yla aplotepooTpodn.

2YNAPMOAOIHzZH

MPOZOXH:

e MNavtote PePalwveote OTL To epyaleio eival
OBNOTO KAl QAroCUVOESEUEVO TPV EKTEAECETE
oroladnMoTe £pyacia oto epyaleio.

EmAoyn owoTnG urmodoxng

MNavrote xpPnolHOTOlEITE TO OWOTO HEYEBOQ
uTlodoXNG Yl UMouAdvia Kat ma&iuada. M
uttodoyn dlapopeTikoU peyEBoug Ba €xel ocav
aroTéAeopa  avakplpny  kat  acupBifactn  porm
oTEPEWONG Kal / N JnuUId OTO WIOUAOVL 1| OTO
Magluadt.

TomoB£TnoNn i agaipeon umodoxng

NMPOZOXH:

e Mavrote PBeBawdveocTe OTL TO epyaleio eival
oBNOTO Kal anoouvdedepuevo amod 1o pelua TPV
TOMOBETNOETE N APALPETETE TNV UTIODOXN).

Ma uodoxn xwpiq dakTulidi-O kai neipo (EIk. 3)

Ma va tornoBeteioeTe TNV UMOBOXN|, TUECTE TNV OTOV
TEIPO TOU UNXAVAHATOG HEXPL VA KAEIBDOEL.

Ma va anopakpUVeTE TNV UMOSOXN, ANMAWG TPARNETE
mv EEw.

Ma urodoxn pe dakTulAidi-O kai ieipo (EIK. 4)
MeTakiveiote 1o SaKTUAISI-O €Ew amd Tnv xapayn
otV unodoxn kat ByAaATe Tov TEipO aATO TNV
uttodoyr). Baite tnv umodoxn €mMavw OTO ApOVL TOU
UNXAvNUaTtog £TOL MOTE N TPUTIA OTNV UTodoxXn va
eubuypappiletal pe TNV TPUMA OTO auovl. MNepaote
TOV Teipo péoa anod Tnv TpUma oTnV UTtodoxn Kal 0To
apovl. Metd yupiote To BAKTUAISI-O OTnv apxikn
6€on 01N Xapayn Tng UTodoxNG YIa CUYKPATNON Tou

neipou. TMa va adalpéoete Tnv  umodoxn,
akolouBeiote TIg  dladlkacieq  £yKATAOTAONG
avtiotpoda.

ravrgog

O yavtZog eivat BoAIKOG yla TO MPOCWPLVO KpEUAoua
Tou epyaAeiou. Mmopel va adalpebel xwpig v
xpnon epyaieinv. O yavtlog unopei va TomoBetndei
1 0N Ha 1 oTNV AAAN HEPLA TOU epyaleiou.

TomoO£Tnon Kai agaipeon Tou yavriou (EIK. 5)
EkTeivete TO Avw PEPOG TOU yAvTIOU Kal TPOG TIQ
dUo dleuBlvoelg kat agaipéote Tov. la va
€£yKATAOTNHOeTE TOV Yavt{o, QaKOAOUBNOTE TIQ
0dnyieq adaipeong avTloTpodwg.

AEITOYPI'IA

NMPOZOXH:

* Na kpatdte To epyaAeio and Tn Aapn povov, Kata
mv eKTéAeon epyaciag. Mnv ayyilete TO
HETAAAIKO HEPOG. (EIK. 6)

H KataAAnAn por| oTEPEWONG UMopel va dlapEpel
efapTwpevn amd To €idog N pEyeBog TOU
prouAovioU, TO UAIKO TOU QVTIKELMEVOU epyaoiag
ToU TIPOKeLTAL va oTepewBei, KATL. H oxéon petagu
POTING OTEPEWONG KAl XPOVOU OTEPEWONG daivetal
omv Ek.7 1 omnv Eik. 8. Kpatnote 1o epyaleio
0TaBfepd Kal TOMOBETNOTE TNV UTIOSOX EMAVW OTO
proulovt 1 ma§udadl. Avayte To epyaleio Kat
OTEPEWOTE YIA TOV KATAAANAO XpOVO OTEPEWONG.

NAPATHPHZH:

e Otav oTepewvete Pida M10 1 pikpOTEPEN,
TIPOOEKTIKA PUBUIleTE TNV Tiieon otnv oKAVSAAN
SLOKOTITN £TOL WOTE va pun Tadet {npia n Rida.

e Kpatate TO epyaAeio OTpaAupEVO (0ld TPOG TO

priouAovt 1 v Bida  xwpig va e§aokeite

uTtepBOALKN Tieon 0TO gpyaleio.

EAv OTepe®OeTE TO MMOUAOVL YiA TEPLOCOTEPO

XPOVo armod OTL GpaiveTal oTNV EIKOVA, TO UMOUAOVL T

n unodoxn MWropei va umootoUv UMEPTAON 1 va

nadouv Inuid, kAT Mptv apxifete TNV epyacia oag,

TAVTOTE EKTEAEITE MIA BOKIMAOTIKA AelToupyia yia

va KaBopioeTe TOV KATAAANAO XPOVO OTEPEWONG

yla TO WMOUAOVL 0ag. Idlaitepa yia UMouAovia
£KTOG Tou M10, ekteAeite TNV eV AOYW SOKINACTIKNA

AelToupyia yia va anopUyete nuid oTnv uttodoxn,

UTTOUAOVL, KATL

H porn oTepE€wong emmpeadeTal arnod PeyAAn motkiia
mapayoviwy OTOUG Omoioug  TEPLlkAeiovTal ot
akOAouBol. META TN OTEPEWON, MAVTOTE EAEYXETE TN
porm He €éva KAeLdi pormng.

1. Taon
e H mtwon TAong 6a TPOKAAEoel peiwon oOTn

POTIN OTEPEWONG.

2. Yrnodoxn

e Mn xpnoldoroinon Tou owotoU peyEBOUg
urodoxng 6a TPOKAAETEL Helwon oTn porm
oTeEpPEWONG.

e Mia $Bapuévn umodoyxn (¢Bopa otv e&ay.
AaKpn N otn TeETPAywvn AaKpn) Ba TMPoKaAEael
Heiwon otn porr oTePEWONG.

3.  MrouAovt
® AKOUN Kal €AV O OUVTEAEOTNG POTMG Kat n

Katnyopia Tou proulovioU eival ta idla, n
KATAAANAN porn otepéwong 6a  dladepel
oludwva Pe Tn SIAUETPO TOU UMOUAOVLIOU.

® AKOUN Kal €Av Ol SLAPETPOL TWV HIMOUAOVIOV
eival 1dleg, N KATAAANAN porn oTepEwaong 6a
dladpepel oUPPWVA PE TO CUVTEAEDTN POTNG,
N KaTtnyopia Tou MMouAovioU Kal TO HUNKOG
TOU ProuAovioU.

4. Hxpnotuonoinan g Yevikng xefong apépwong
N TNG MMAPAG ETMEKTAONG MELMVEL KATA KATL TN
dUvaun oTepéwong Tou KAelwdol Kpolong.
AVamAnp®oTe OTEPEDVOVTAG Yia HakpUTEPN
XPOVIKN V SlApKELQ.

5. O TPOTOG KPATNHHATOG Tou epyaAeiou N n BEon
0dNynong TOU TPOG OTEPEWON UAIKOU Ba
eMnPedoouUV TNV POT.
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2YNTHPHZH

NMPOZOXH:

e MNavtote BePalwveote OTL To epyaleio eival
oBNOTO Kal anocouvdedeuévo amod To pelua TPV
ETIXELPT|OETE VA KAVETE ETOEMPNON 1} CUVTHPNON.

AVTIKATAOTAON KapBouvakia

Adalpeite Kal eAEyXeTe TIG YNKTIPESG AvOpakog
TOKTIKA. AvTikaTaoteite otav ¢Bapolv HEXPL TO
onuadt opiou. Kpatdrte Tig YnKTpeg KaBapEg Kat
elelBepeg va yAuotpolv oOTIG Bnkeg. Katl ot dUo
YNKTpeg avBpaka TPEMEL va avTikadiotavrtal
TAUTOXPOvVaA. XPNOLUOTIOIEITE MOVO  TAUTOONMES
Ynktpeq. (EIK. 9)

Xpnowomoleite €va katoaBidl yia va adalpeite Ta
Kamakia TG ONkng YnKtpag. AQalpeCTE  TIQ
$Oappeveg YNKTpeg, PBAATe TIG KawvoUpyleg Kat
aodalioTe Ta KATAKLA TNG BNKNg YnkTpag. (Eik. 10)

Ma datpnon g ASGAAEIAS kat AZIOMNIZTIAS Tou
TIPOLOVTOG, ETIOKEUEG, OMOLAdNTOTE CUVTNAPENON N
pubuioelg mpénel va ektelolvtar amod Kévtpa
EEunnpemong E&ouctodotnuéva amd v Makita,
HE XPNon MAvtoTe avTAAAAKTIK®V Makita.

E=APTHMATA

NMPOZOXH:

® AUTA Ta €EAPTNHATA I} T(POCAPTAHUATA CUVIOTOVTAL
ya xpnon Hde To epyaAeio Makita mou
MeplypAdTnKe OTIG 0dnyieg autég. H xpnon
oTIdNTOTE AAWV €EAPTNHATWV 1] TIPOCAPTNHATWV
uropel va MPoKaA€oel Kivduvo Tpaupatiopol o€

Aatopa.  Xpnowgoroleite  ta  e€aptnuata M
mpooaptipata povo  yw  Tnv  Xpnon  Tou
npoopigovTat.

Eav  xpeldleote omowadnmote  Bonbewa  ya

MEPLOOOTEPEG TIANPOodOpieg 0 OXEON He aAuTd Ta
eEapTnuaTa, amotavOeite OTO TOTUKO 0OG KEVTIPO
egurmpetnong Makita.

* Yrodoxn
* Mndpag eméKTaong
¢ Mevikng xpnong apBpwong

GOPUBOQ ENG102-3

To Tumkdo A eminedo HeTpnUEVOU
kaBopiletal cUpdwva pe To EN60745:
Eninedo mieong 6opupou (Lpa): 93 dB(A)
Eminedo dUvaung nxou (Lya): 104 dB (A)
ABeBatotnta (K): 3 dB (A)
DopATE WTOACTTISEG.

BopURou

Kpadaouog ENG205-2

H oAwkn T dovnong (dBpoiwoua TPL-a&ovVikoU
SlaviopaTog) kabopiletal cUppwva pe To EN60745:
Eidog epyaoiag: Z¢i&uo kpouong Twv
OUVOEOUWV UEYLOTNG amodoong Tou

epyaleiou.
Ekrourm 36vnong (ap): 8,5 m/s?
ABeBaiotnta (K): 1,5 m/s?
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ENG901-1
e H OJNAWMEVN TIUN EKTOUTNG KPASAOUWV E€XEL
HetpnBel oludpwva e TNV TPOTUT MEBODO
SOKIUNG Kal propei va xpnoworomnBel yia n
oUYKpPLON €VOG epYaAeiou pe AANo.
® H SNAWUEVN TIUN EKTIOUMNG KPABAOU®Y UMopel va
XpnotyoroinBei Kat otnv TIPOKATAPKTIKTY)
agloAoynon €kBeong.

MPOEIAOMOIHZH:

e H eKkmoumnn Kpadaopwv Katda Tn Xpnon Tou
NAEKTPLKOU €PYAAEIOU OE TIPAYMATIKEG CUVONKEG
uriopei va dadepel amd TN SNAWHEVN TR
EKTMOUTMG avAAoya He TOV TPOTO XPNOng Tou
epyaheiou.

e Opovtiote va AABeTe Ta KATAAANAQ pETPa
TPOOTACIOG TOU XELPLOTN BACEL UTIOAOYIOMOU NG
€KBEONG O TIPAYHATIKEG OUVONKEG XPNONG
(AapBavovtag umoyn OAEg TIG OUVIOTOOEG TOU
KUKAOU A€lTOUpYIiag OTwG TOUug XPOVOUG TIoU TO
egpyakeio elvat ekTOG Asltoupyiag Kat  otav
Bpioketal oe adpavn Aeltoupyia MEPAv Tou XpOVou
gvepyoToinong).

. . . ENH101-13

Movo yia xwpeg Tng Eupwnng

AnAwon Zuppopowong EK

H Makita Corporation, ®wg o uneUBuvog
KATAOOKEUAOTAG, dnAwvel OTI To/Ta akoAouBo(a)
pnxavnpa(ra) Tng Makita:
Xapaktnplopog unxavnuatog: KpouoTikd KAedi
Ap. povTtéAou/ TUmog: TW0200
eival ev oelpd mapaywyn Kat
ouppopdWvOVTal HE TIG aKOAouBeg Eupwnaikeg
0dnyieg:
98/37/EK
akohoUBwg e
AekepuBpiou 2009
Kal kataokeudalovtal oUpdwva He Ta akOAouBa
MpOTUMA i £yypada TuTomnoinong:
EN60745
H Texvikn Tekunpiwon ¢uldacostal amd ToV
€E0UCLOBOTNUEVO EKMPOOWNO pag otnv Eupmmn,
dnAadn
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England (AyyAia)

2009 «kat
aro 29

€éwg 28 AekeuBpiou
mv  2006/42/EK

30 lavouapiou 2009

Perm

Tomoyasu Kato
Aleubuving

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN
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Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan
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